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Sefizeni mechanického koncového spinace

UPOZORNEN] !

Tento manudl je uréen pouze pro technicky persondl, ktery ma pfisludnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna
z informaci, kterou obsahuje tento material neni ur€ena pro finalniho uzivatele. Tento manual je uréen pro pohon
Nice a nesmi byt pouzit pro jiné vyrobky. Pohon Nice slouzi jako ovladaci prvek k automatizaéni technice, kazdé
jiné pouZiti je nevhodné a tudiz je zakazano podle platnych predpist. Vyrobce doporucuje precist si pozorné
alespon jednou veskeré instrukce predtim, nez pfistoupite k vlastni instalaci. Je Vasi povinnosti provést vse tak
,bezpecné“, jak to jen jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym a zkuSenym person-
alem, a to dle nasledujicich ¢eskych norem a vladnich nafizeni:

zakon ¢. 22/1997 sb. O technickych poZadavcich na vyrobky

nafizeni viady ¢. 168, 169 a 170 ze dne 25. ¢ervna 1997

nafizeni vlady ¢. 378/2001 ze dne 12. zafi 2001

Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,Automatizace”, se musi zdrzet instal-
ace. Pokud nékdo provozuje tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je piné zodpovédny za pfipadné
Skody, které by zafizeni mohlo zpUsobit!
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1. VSeobecna bezpec¢nostni upozornéni a opatreni

Bezpecnostni upozornéni

& Pozor: Tento manual obsahuje dulezité instrukce a upozornéni, které se tykaji bezpecnosti osob!

Chybné provedena instalace muze zpusobit tézka zranéni!
Predtim, nez zaCnete pracovat, si pozorné prectéte vSechny kapitoly tohoto manualu!
V pfipadé jakychkoli pochybnosti preruste instalaci a pozadejte autorizovany servis Nice o vysvétleni!

& Pozor: Podle nejnovéjsi evropské legislativy se na automatizaci bran a garazovych vrat vztahuiji, a proto musi byt

bezpodminecné respektovany, normy uvedené ve Smérnici 98/37/ES (Smérnice pro strojni zafizeni) a zejména se
na tyto automatiza¢ni techniky vztahuji pozadavky uvedené v norméach:

EN 12445; EN 12453 , EN 12635 a EN 13241-1, na jejichz zakladé je pak mozné pro danou automatizacéni techniku
vystavit prohlaSeni o shodé!

Z téchto dlivodl musi byt veskeré instalaéni prace, elektrické zapojeni, kolaudace a pravidelna udrzba zafizeni
provadéna vyhradné kvalifikovanym a autorizovanym technikem!

& Pozor: Dulezité upozornéni: dobfe tento manual uschovejte pro jeho pfipadné pozdéjsi pouziti pfi provadéni udrzby

nebo likvidace zafizeni!

Upozornéni tykajici se instalace

Predtim, nez zahgjite instalacni prace zkontrolujte, jestli je tento vyrobek vhodny pro automatizovani vasi brany nebo
vrat (viz kapitola 3 a “Technické parametry vyrobku”). Pokud zjistite, Ze vyrobek neni vhodny k témto ucellim, nepokra-
Cujte v jeho instalaci.

Elektrické napajeci vedeni ur€ené pro zafizeni musi byt vybaveno vhodnym vypina¢em nebo rozpojovacim zafizenim,
pficemz vzdalenost jeho rozpojenych kontaktl musi zajiStovat Upiné odpojeni zafizeni od pfivodu elektrické energie ve
smyslu ustanoveni, platného pro lll. kategorii zabezpec&eni proti prepéti.

VSechny instala¢ni a udrzbarské prace musi probihat na zafizeni odpojeném od elektrického napajeni. Pokud neni
rozpojovaci zafizeni uréené pro odpojeni elektrického napajeni umisténé na dohled od automatizani techniky, je nutné
i opatfit vystraznou tabulkou: ,pozor na zafizeni je provadéna udrzba“.

Béhem instalace zachazejte s vyrobkem opatrné, nevystavuijte jej tlaku, narazim nebo padu a zajistéte, aby nepfiSel do
styku s zadnymi kapalinami.

Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdroji a ani je nevystavujte plsobeni plamend. Takové vlivy by
jej mohly poskodit a negativné ovlivnit jejich funkénost, zpUsobit pozar nebo byt zdrojem nebezpecnych
situaci. Pokud by k nééemu takovému prece jenom doslo, okamzité preruste instalaci zafizeni a obratte se na autorizovany
servis Nice.

Na zadné casti vyrobku neprovadéjte zadné upravy. Nedovolené Upravy by mohly byt pfi€inou nespravné funk&nosti
zafizeni.

Vyrobce se zfika jakékoli odpovédnosti za Skody zplUsobené svévolné upravenymi vyrobky.

Pokud ma brana nebo vrata, které maji byt vybavené automatizaéni technikou, vlastni dvefe pro pési, je nutné je vybavit
zafizenim s kontrolnim systémem, ktery znemozni uvedeni pohonu do chodu v okamziku, kdy jsou dvefe pro pési
otevrené.

Zkontrolujte, jestli v okoli brany nejsou mista, kde by mohlo dojit k uvéznéni osob mezi upiné otevienym kfidlem vrat
a okolnimi pevnymi konstrukcemi; takova mista by bylo nutné vhodné zabezpecit.

Tladitkovy panel nasténného ovladaciho prvku musi byt umistény na dohled od automatizaéni techniky, sou¢asné vsak
v dostate¢né vzdalenosti od pohyblivych ¢asti zafizeni, minimalné ve vydce 1,5 m od zemé&, a nesmi byt volné pFistupny
nepoucené verejnosti.

Obalovéa materidly, v nichz je vyrobek dodavan, musi byt znehodnoceny v souladu s mistné platnymi pfedpisy.
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2. Popis vyrobku a moznosti jeho pouziti

Tento vyrobek je uréeny pro automatizovani kfidlovych bran nebo vrat, a to jak v privatnim, tak i prdmyslovém sektoru.

Pozor: Jakékoli pouziti vyrobku, které by bylo v rozporu s moznostmi uvedenymi v tomto manualu anebo instalace
v nevyhovujicim prostfedi, budou povazované za nevhodné a proto zakazané!

Tento vyrobek je elektromechanicky prevodovy pohon, vybaveny motorem napajenym stejnosmérnym proudem o napéti
24V nebo stfidavym proudem o napéti 230 V (podle zvoleného modelu) a Snekovou pievodovkou.

Prevodovy pohon je napajeny z externi Fidici jednotky, k nizZ musi byt pfipojeny.

V pfipadé vypadku dodavky elektrické energie (black-out), je mozné kfidla brany otevirat a zavirat ,ru¢né“, po provedeni
ruéniho odblokovani prevodového motoru.

Na obr. 1 jsou zakreslené vSechny komponenty, obsazené v baleni vyrobku (podle zvoleného modelu)

3. Instalace

3.1 Kontrolni ¢innosti pred instalaci

Pfedtim, nez za¢nete zafizeni instalovat, je nutné zkontrolovat, jestli nechybi zadna soucast vyrobku, dale musite posoudit
vhodnost vybraného modelu pro danou aplikaci a dostatek prostoru pro instalaci takového zafizeni.

Dulezité upozornéni: Prevodovy pohon nemlZe pohanét branu, jejiz konstrukce neni sama o sobé dokonale funkéni
a bezpeéna. Rovnéz nemuze kompenzovat nedostatky zplisobené chybnou instalaci nebo nedostate¢nou udrzbou brany.

3.2 Vhodnost brany a okolniho prostredi pro instalaci automatizaéni techniky

e Zkontrolujte, jestli je mechanicka konstrukce brany vhodna pro instalaci automatiza¢ni techniky a jestli splfiuje mistné
platné normy (vychazejte z udaju uvedenych na §titku s technickymi parametry brany).

¢ Rucné branu oteviete a zaviete a pfitom sledujte, jestli béhem pohybu klade stale stejny a pfiméfeny odpor v celém
rozsahu drahy (nesmi byt zjiSténa mista, ktera vyZzaduji vyvinuti vétsi fyzické namahy).

e Zkontrolujte, jestli je kiidlo brany dobfe vyvazené; to znamena, Ze pokud je ruéné zastavite v kterémkoli bodé jeho drahy,
nesmi se samovolné dat do pohybu.

e Zkontrolujte, jestli prostor kolem automatizaCni techniky bude umozfiovat snadné a bezpe&né manualni odblokovani
kiidel brany.

» Zkontrolujte, jestli jsou povrchy, na nichz bude nainstalovano pfislusenstvi, dostate¢né rovné a pevné, aby bylo zaru¢eno
dokonalé uchyceni téchto prvkd.

e Zkontrolujte, jestli misto vybrané pro montaz prevodového pohonu je dostate¢né velké vzhledem k vnéjSim rozmérim
pohonu, viz obr. 2: spravny priibéh otevirani brany a sila, kterou motor vyviji pfi tomto pracovnim cyklu, zavisi na pozici,
V niz je namontovana zadni konzola. Proto je pfed samotnou instalaci nutné podle grafu 2 urcit maximalini oteviraci uhel
kfidla brany a silu motoru tak, aby byly vhodné pro danou aplikaci zafizeni.

3.3 Omezeni pro pouziti vyrobku

Pfedtim, nez vyrobek nainstalujete, zkontrolujte, jestli rozméry a hmotnost kfidla brany neprekracuji mezni hodnoty uve-
dené v grafu 1.

3.4 Pripravné prace pred instalaci

Na obr. 3 je nakresleny pfiklad typické sestavy automatiza¢ni techniky realizované s komponenty Nice. Tyto komponenty
jsou rozmisténé podle typického a bézné pouzivaného schématu.

Podle obr. 3 urcete pfibliznd mista, v nichz budou nainstalované pfedpokladané komponenty, pouzité pfi realizaci zafizeni
a vyberte co nejvhodnéjsi schéma elektrického zapojeni.
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3.5 Instalace montaznich konzol a pfevodového pohonu
3.5.1 Montaz zadni konzoly

Podle grafu 2 vypocitejte vzdalenost pro umisténi zadni montazni konzoly.
Tento graf slouzi ke stanoveni két A a B a hodnoty uhlu maximalniho otevirani kfidla brany.

Dilezité upozornéni: Hodnoty A a B musi byt co nejvice shodné, aby byl zaru¢en piimy pohyb automatiza¢ni techniky.

1. Na sténég, kde bude provedena montaz, zméfte hodnotu koéty C (obr. 4).

2.V grafu 2 vyhledejte predtim zméfenou kétu C a zakreslete vodorovnou pfimku, ktera bude vymezovat hodnotu kéty B(*),
stejné jako je uvedeno v pfikladu na obr. 5; bod priseciku s pfimkou “r.i.l.” (pfimka doporucené instalace) uréuje hodnotu
maximalniho oteviraciho uhlu.

Z tohoto bodu vedte svislou pfimku stejnym zpusobem jako v pfikladu na obr. 5, abyste tak urgili hodnotu kéty A.
Pokud zjistény Uhel neodpovida vasim pozadavkim, bude nutné pfizplsobit hodnotu kéty A a pfipadné i hodnotu
koty B takovym zplsobem, aby byly pfiblizné stejné.

(*) Doporucujeme, abyste nepouzivali hodnoty kéty B pod drovni pfimky “t” (viz graf 2).

3. Pfedtim, nez konzolu pfipevnite na sténu, je nutné ji pfivafit k pfislusné montazni desce (obr. 7); pokud je to nutné, je
mozné konzolu ufiznout a v disledku toho pfizplsobit hodnoty két A a B.

Poznamka: Konzola dodand s pfevodovym pohonem Toona fady 4-5 méfi na délku 150 mm; v pfipadé zvlastniho typu
instalace anebo brany, ktera se otevira smérem ven (obr. 6) je mozné pouzit konzolu mod. PLAG6 (pfislusenstvi).

Pozor: Pfedtim, nez pfipevnite zadni konzolu, zkontrolujte, jestli se misto ur¢ené pro montaz predni konzoly nacha-
zi v pevné Casti konstrukce kfidla brany, protoze tato konzola musi byt pfipevnéna v jiné vysSce nez zadni konzola
(obr. 8)!

4. Nyni pfipevnéte konzolu pomoci vhodnych hmozdinek, Sroubl a podlozek (nejsou soucasti dodavky).

3.5.2 Montaz predni konzoly

Predni konzola musi byt pfipevnéna ke kfidlu brany podle hodnot két D a E (obr. 4).

Poznamka: Konzola dodana pro pfevodovy pohon Toona fady 4-5, musi byt pfivafena pfimo ke kfidlu brany. Pokud by to
nebylo mozné, pouzijte konzolu mod. PLA8 (pfisluSenstvi).

1. Uréete hodnotu koty E podle tabulky 1.
2. S prihlédnutim k obr. 8 urete vySku, v niz bude umisténa pfedni konzola.
3. Pak konzolu pfipevnéte k pevné &asti kfidla brany.

3.5.3 Instalace prevodového pohonu na montazni konzoly
Instalace prevodového pohonu na zadni konzolu:

1. Pfipevnéte prevodovy pohon na konzolu podle obr. 9, k tomu pouzijte dodany Sroub, podlozku a matku.
2. Dotahnéte pevné matku a pak ji povolte pfiblizné o 1/10 otacky, aby byla zajisténa minimalni vile mezi spojenymi dily.

Instalace prevodového pohonu na piredni konzolu:

1. Pfipevnéte prevodovy pohon na konzolu podle obr. 10, k tomu pouzijte dodany Sroub a podlozku.

2. Dotahnéte pevné Sroub.

3. V blizkosti pfevodového pohonu nalepte trvalym zplsobem nalepku, ktera je soucasti baleni a znazornuje postup pfi
ruénim odblokovani a zablokovani pfevodového pohonu.
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3.6 Sefizeni mechanického koncového spinace

Mechanicky koncovy spina¢ umozfiuje nastavit misto uréené pro zastaveni kfidla brany; proto neni nutné pouzivat mecha-
nické dorazy a sou¢asné je tim odstranéno narazeni kfidla brany na konci drahy do mechanickych doraz(.

Toona fada 4-5 (24 V)

& Pozor: V pfipadé instalace na brany s oteviranim smérem ven (obr. 6) je nutné navzajem zameénit napajeci vodice!

Sefidte nize uvedenym zplisobem koncovy spina¢ pievodového motoru pro branu v oteviené pozici:

1. Odblokujte pfevodovy motor podle obr. 16.

2. Povolte Sroub mechanického dorazu.

3. Rugné posunte kfidlo brany do pozice pozadované pro otevirani.

4, Pak dejte mechanicky doraz do kontaktu s ¢epem a utdhnéte Sroub (obr. 11).

5. Ru¢né posunte kfidlo brany do pozice pozadované pro zavirani a zablokujte pfevodovy motor.

Poznamka: Prevodové pohony mod. TO4006 a mod. TO5016, jsou vybavené mechanickymi koncovymi spinaci i v pozici,
kdy je bréana zaviena.

Pokud vlastnite jeden z téchto modell, je nutné pfi sefizovani mechanického koncového spinace zopakovat vyse popsany
postup s jedinou zménou v bodé 03: v tomto pfipadé je nutné ru¢né posunout kfidlo brany do pozice pozadované pro
zavirani.

Toona rada 4-5 (230 V)

Prevodové pohony Toona fady 4-5 jsou uréené pro napdjeni stfidavym proudem o napéti 230 V. Pohony jsou vybavené
mechanickym dorazem s mikrospinaem, ktery po dosazeni kontaktu s ¢epem prerusi elektrické napajeni pohonu.

& Pozor: V pfipadé instalace na branu s oteviranim smérem ven (obr. 6) je nutné navzajem zaménit napajeci vodice!

Toona série 7
Sefidte koncovy spina¢ prevodového pohonu v oteviené a zaviené pozici brany:

. Odblokujte pfevodovy motor podle obr. 16.

. Ru¢né posouvejte kfidlo brany tak dlouho, dokud nebude vidét Sroub mechanického dorazu, a pak tento Sroub povolte.

. Ruéné posurnite kfidlo brany do pozice pozadované pro otevirani.

. Pak dejte mechanicky doraz do kontaktu s ¢epem a utahnéte Sroub (obr. 12).

. Potom zopakuijte vySe uvedenou operaci a ru€né posurite kfidlo brany do pozice pozadované pro zavirani, abyste mohli
sefidit koncovy spina¢ v zaviené pozici.

. Nakonec prevodovy motor zablokujte.

AH WON =
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Toona 4 Toona 5 Toona 7
TO4005 | TO4006 | TO4015 | TO4605 | TO4024 | TO5015 | TO5016 | TO5605 TO5024 | TO50241 | TO5624 | TO7024
D (mm):| 730 695 730 730 730 880 845 880 880 880 880 1070
A (mm) E (mm) E (mm) E (mm)
100 630 595 630 630 630 780 745 780 780 780 780
110 620 585 620 620 620 770 735 770 770 770 770
120 610 575 610 610 610 760 725 760 760 760 760
130 600 565 600 600 600 750 715 750 750 750 750
140 590 555 590 590 590 740 705 740 740 740 740
150 580 545 580 580 580 730 695 730 730 730 730
160 570 535 570 570 570 720 685 720 720 720 720
170 560 525 560 560 560 710 675 710 710 710 710
180 550 515 550 550 550 700 665 700 700 700 700 890
190 540 505 540 540 540 690 655 690 690 690 690 880
200 530 495 530 530 530 680 645 680 680 680 680 870
210 520 485 530 530 530 670 635 670 670 670 670 860

220 660 625 660 660 660 660 850
230 650 615 650 650 650 650 840
240 640 605 640 640 640 640 830
250 630 595 630 630 630 630 820
260 620 585 620 620 620 620 810
270 610 575 610 610 610 610 800
280 600 565 600 600 600 600 790

4. Elektrické zapojeni

Pozor: Chybné provedené elektrické zapojeni miize zpUsobit zranéni osob, $kody na majetku nebo byt zdrojem
nebezpedi; proto bez vyjimky dodrzujte navrzena zapojeni!
Veskeré operace souvisejici se zapojovanim provadejte s odpojenym elektrickym napajenim!

P¥i pFipojovani pfevodového pohonu k fidici jednotce postupujte nize uvedenym zplsobem:

1. Demontuijte kryt pfevodového pohonu podle obr. 13.

2. Povolte prichodku pro kabel vedeny z pfevodového pohonu a otvorem prostréte propojovaci kabely (obr. 14).
3. Zapoijte jednotlivé vodice a zemnici kabel stejnym zplisobem jako na elektrickém schématu na obr. 15.

4, Namontujte nazpét kryt pfevodového pohonu.

Pfi provadéni kontroly zapojeni, sméru ota€eni motoru, rozfazovani pohybu kfidel brany a sefizeni koncového spinace
postupujte podle instrukci uvedenych v manualu Fidici jednotky.

Diilezité upozornéni: V pfipadé brany s otevirdnim smérem ven je nutné oproti standardnimu zapojeni navzajem zaménit
napajeci vodice.

KOVIAN
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5. Kolaudace automatiza¢ni techniky

Jedna se o nejdllezitéjsi fazi pfi realizaci automatiza¢ni techniky, protoze jejim ucelem je zajistit maximalni bezpecnost.
Postup stanoveny pro kolaudaci mlze byt pouzivany i pfi provadéni pravidelnych kontrol jednotlivych zafizeni, z nichz se
automatizacni technika sklada.

Kolaudace celého zafizeni musi byt provedena zkuSenym a kvalifikovanym technikem, ktery je povinen provést pfedepsa-
né zkousky na zakladé posouzeni moznych rizik a zkontrolovat, jestli byla dodrzena ustanoveni pfedepsana pfisluSnymi
zakony, normami a smérnicemi, a pfedevSim provéfit, jestli byly spinény naleZitosti stanovené normou EN 12445, ktera
definuje zkuSebni metody pro kontrolu automatizacni techniky nainstalované na brany.

Kolaudace

Kazda soucast automatizacni techniky, napfiklad bezpe€nostni listy, fotoburiky, systém nouzového zastaveni atd. vyzaduje
pfislusny kolaudacni postup; v pfipadé téchto zafizeni je nutné provést pfedepsany postup, uvedeny v jejich instala¢nich
manualech.

Pri kolaudaci prevodového pohonu provadéjte nize uvedené operace:

1. Ujistéte se, Ze byly v plném rozsahu dodrzeny pokyny uvedené v tomto manualu a zejména v 1. kapitole.

2. Odblokujte pfevodovy motor podle obr. 16.

3. Zkuste, jestli je mozné ru¢né pohybovat kfidlem brany a to jak ve sméru pro otevirani, tak i zavirani, silou mensi nez
390 N (pfiblizné 40 kg).

4, Zablokujte pfevodovy motor a zapojte elektrické napajeni.

5. S pouzitim ovladacich pfikazovych a zastavovacich ovladacich prvkil (klicovy spinaé, ovladaci tlacitka nebo dalkové
ovladaCe) zkuste branu otevfit, zavfit a zastavit a pfitom kontrolujte, jestli smér chodu brany odpovida vydanym
prikazdm.

6. Zkontrolujte postupné bezchybnou funkénost vSech bezpecénostnich prvkil, které jsou na zafizeni nainstalovany (fot
buriky, bezpecnostni listy, systém nouzového zastaveni atd.) a pfitom sleduijte, jestli jsou reakce brany spravné.

7. Spustte zavirani brany a pfitom zméfte narazovou silu kfidla brany vyvinutou na narazovou plochu mechanického
koncového spinace. Pokud je to nutné, zkuste snizit ndrazovou silu vhodnym nastavenim, které by zaruCovalo co
nejlepsi vysledek.

8. Pokud jsou nebezpecné situace zplisobené pohybem kfidla brany zabezpeceny prostiednictvim omezeni narazove sily,
je nutné provést méreni této sily podle pokynl uvedenych v normé EN 12445,

Poznamka: Prevodovy pohon neni vybaveny ovladacimi prvky pro nastaveni krouticitho momentu, proto je toto nastaveni
nutné provést na fidici jednotce.

Uvedeni do provozu

Uvedeni zafizeni do provozu mlzZe byt provedeno pouze na zakladé pozitivnich vysledkd vSech fazi kolaudace prevodo-
vého pohonu a veSkerého pouzitého prislusenstvi.
Pfi uvadéni automatiza¢ni techniky do provozu postupujte podle instrukci uvedenych v manudlu fidici jednotky.

Dulezité upozornéni: Neni povoleno provadét ¢asteéné uvedeni do provozu anebo zafizeni provozovat za ,provizornich“
podminek.
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6. Udrzba vyrobku

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecnosti a zaru€ena co nejdelsi zivotnost celé automatizaéni techniky,
je nutné provadét jeji pravidelnou udrzbu.

Udrzba musi byt provadéna podle bezpeénostnich pfedpisti uvedenych v tomto manualu a v naprostém souladu s platnymi
bezpec€nostnimi normami a zakony.

Prevodovy pohon vyzaduje pravidelné provadénou udrzbu v intervalech nepfesahujicich 6 mésicu.

Prace pfi udrzbé zarizeni:

1. Odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni.

2. Zkontrolujte stav a pfipadné opotfebeni vSech materialli, ze kterych je automatiza¢ni technika vyrobena; zvySenou
pozornost vénujte jevim jako je koroze a oxidace konstrukénich prvk(; vymérte vSechny komponenty, které by
nezarucovaly bezpeény provoz zafizeni.

. Zkontrolujte, jestli jsou v&echny Sroubové spoje dobfe utazené.

. Zkontrolujte, jestli je Snekovy mechanismus dobfe namazany.

. Zkontrolujte uroven opotfebeni pohyblivych ¢asti mechanismu a pfipadné vymérite opotfebené komponenty.

. Znovu pfipojte zdroje elektrického napajeni a provedte v8echny zkousky a kontroly uvedené v 5. kapitole.

(<2 S IE -

Pokud se tyka dalSiho pfislusenstvi, kterym je zafizeni vybaveno, postupuijte podle instrukci uvedenych v jejich instruktaz-
nich manualech.

Znehodnoceni vyrobku

Tento vyrobek je nedilnou soucasti automatizacni techniky a proto musi byt znehodnoceny spole¢né s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skonceni zivotnosti vyrobku byt i jeho demontéz a znehodnoceni provedeny kvalifiko-
vanym technikem.

Toto zafizeni je vyrobeno z rlznych typl materiald: nékteré z nich je mozné recyklovat, jiné musi byt znehodnoceny.
Informujte se o recyklagnich a likvidaénich technologiich a pfitom postupujte v souladu s mistné platnymi pfedpisy, které
se vztahuji na kategorii tohoto vyrobku.

Pozor: Nékteré soucasti vyrobku mdzou obsahovat latky, které jsou Skodlivé nebo pfimo nebezpecné pro zivotni
prostiedi a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na Zivotni prostfedi, tak i na lidské zdravi!

Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakdzano vyhazovat tento vyrobek do kontejner(i uréenych pro smés-
ny komunalni odpad. Pfi znehodnoceni tohoto vyrobku postupuijte v souladu se zdsadami platnymi pro "tfidény
odpad".

Dodrzuje mistné platna nafizeni anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi nakupu nového vyrobku stejného typu.

Pozor: Mistné platné predpisy mizou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzeni pokyn(, které se tykaji znehod-
noceni vyrobk( tohoto typu!
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TO4005 TO4006 T04015 TO4605 TO4024

Typologie Elektromechanicky pfevodovy pohon pro automatizaci kfidlovych bran nebo vrat
Napajeni 230 Vac 50 Hz | 230 Vac 50 Hz | 230 Vac 50 Hz | 230 Vac 50 Hz |24 Vdc
Maximalni proudovy odbér |1,5A 1,5A 15A 1,3A 5A
Nominalni proudovy odbér |1 A 1A 1A 0,9A 2A
Maximalni pfikon 340 W 340 W 340 W 300 W 120 W
Nominalni pfikon 180 W 180 W 180 W 160 W 60 W
Zabudovany kondenzator 7 uF 7 uF 7 UF 7 UF -
Kryti zafizeni P44 P44 P44 P44 IP44
Draha 385 mm 350 mm 385 mm 385 mm 385 mm
Rychlost bez zatizeni 0,016 m/s 0,016 m/s 0,013 m/s 0,016 m/s 0,016 m/s
Rychlost se zatizenim 0,012 m/s 0,012 m/s 0,010 m/s 0,012 m/s 0,012 m/s
Maximalni tla¢na sila 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N
Nominalni tla¢na sila 600 N 600 N 600 N 600 N 600 N
Provozni teploty -20°Caz+50°C | -20°C az +50 °C | -20 °C az +50 °C | -20 °C az +50 °C | -20 °C az +50 °C
Tepelna ochrana 140 °C 140 °C 140 °C 140 °C -
Pocet cykll za hodinu pfi 58 58 54 50 95
nominalnim krouticim
momentu
Zivotnost Priblizné mezi 80 000 a 250 000 prac. cykly, podle podminek uvedenych v tabulce 2
[zolaéni tfida E F F F A
Rozméry (mm) 820x115x105h | 820%x115x105h | 820x115x 105h 820x 115%x105h | 820x 115x 105h
Hmotnost 6 kg 6 kg 6 kg 6 kg 6 kg

TO5015 TO5016 TO5605 TO5024 TO5024I TO5624
Typologie Elektromechanicky pfevodovy pohon pro automatizaci kfidlovych bran nebo vrat
Napajeni 230Vac 50 Hz | 230 Vac 50 Hz | 230 Vac 50 Hz | 24 Vdc 24 Vdc 24 Vdc
Maximalni proudovy odbér |1,5A 15A 1,3A 5A 5A 5A
Nominalni proudovy odbér 1A 1A 09 A 2A 22 A 2,5 A
Maximalni pfikon 340 W 340 W 300 W 120 W 120 W 0W
Nominalni pfikon 180 W 180 W 160 W 48 W 60 W 45 W
Zabudovany kondenzator 7 pF 7 pF 7 uF - - -
Kryti zafizeni IP44 IP44 IP44 IP44 IP44 IP44
Draha 540 mm 505 mm 540 mm 540 mm 540 mm 540 mm
Rychlost bez zatiZzeni 0,013 m/s 0,013 m/s 0,016 m/s 0,016 m/s 0,013 m/s 0,016 m/s
Rychlost se zatizenim 0,010 m/s 0,010 m/s 0,012 m/s 0,012 m/s 0,010 m/s 0,012 m/s
Maximalni tla¢na sila 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N 2200 N 1800 N
Nominalni tlaéna sila 600 N 600 N 600 N 600 N 600 N 600 N
Provozni teploty 20°Caz+50°C | 20°Caz+50°C | -20°C az +50 °C | -20°C az +50 °C | 20 °C az +50 °C | -20 °C az +50 °C
Tepelna ochrana 140 °C 140 °C 140 °C 140 °C - -
Pocet cykll za hodinu pfi 54 54 50 95 75 55
nom. krouticim momentu
Zivotnost Priblizné mezi 80 000 a 250 000 prac. cykly, podle podminek uvedenych v tabulce 2
Izolaéni tfida F F F A F B
Rozméry (mm) 965x115x105h | 965x 115x 105h | 965%x 115x 105h | 965x115%x105h | 965x 115x105h | 965x 115%x 105h
Hmotnost 7 kg 7 kg 7 kg 7 kg 8 kg 8 kg
10 e &
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TO7024

Typologie Elektromechanicky pfevodovy pohon pro automatizaci kfidlovych bran nebo vrat
Napajeni 24 Vdc
Maximalni proudovy odbér |5 A

Nominalni proudovy odbér |2,5 A

Maximalni pfikon 120 W
Nominalni pfikon 60 W

Kryti zafizeni P44

Draha 584 mm
Rychlost bez zatizeni 0,013 m/s
Rychlost se zatizenim 0,011 m/s
Maximalni tlacna sila 2700 N
Nominalni tlacna sila 1400 N

Provozni teploty -20 °C 12 +50 °C
Pocet cykl( za hodinu 30

pfi nominalnim krouticim
moment

Zivotnost

pfiblizné mezi 80 000 a 250 000 prac. cykly, podle podminek uvedenych v tabulce 2

Izolaéni tfida

F

Rozméry (mm)

1200 x 128 x 150 h

Hmotnost

15 kg

Zivotnost vyrobku

Zivotnost vyrobku je v podstaté priimérna ekonomicka uzitnost vyrobku.

Délka Zivotnosti je silné ovlivnéna indexem naroénosti pracovnich cyklii vykonanych automatizaéni technikou:
Tedy souhrnem vsech faktoru, které vedou k opotiebeni vyrobku (viz tabulka 5.

P¥i stanoveni pravdépodobné Zivotnosti vasi automatizaéni techniky postupujte podle nize uvedenych krokii:

1. Vypocitejte index naro¢nosti pracovnich cyklt tim zplsobem, Ze sectete hodnoty vyjadiené v procentech u jednotlivych
polozek uvedenych v tabulce 5.

2. Do grafu A zakreslete od takto vypoctené hodnoty svislou pfimku protinajici kfivku; od vzniklého pramétu vedte vod
rovnou pfimku protinajici osu s "pracovnimi cykly". Zjisténa hodnota odpovida pfiblizné zivotnosti vaSeho vyrobku.

KOVIAN

S.R.O.



Odhad Zivotnosti vyrobku je definovan na zakladé konstrukénich vypoctl a vysledki zkousek provedenych na prototypech.
Protoze se jedna pouze o pfiblizny odhad, nelze takto zjiSténou hodnotu povazovat za zaruku skute¢né funkénosti a zivot-
nosti vyrobku.

Graf A
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5 100000
S 80000
a
50 000
0

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Index narocénosti (%)

Tabulka 5

‘ _L

Index narocnosti (%)
Toona 4 Toona 5 Toona 7
> 200 kg 10 % 0% 0 %
A > 300 kg 20 % 10 % 0 %
Hmotnost kfidla
> 400 kg 30 % 20 % 10 %
> 500 kg - 30 % 10 %
2-3m 20 % 0% 0 %
3-4m - 10 % 0 %
Délka kfidla 4-5m - 20 % 10 %
5-6 m - - 20 %
6-7 m - - 30 %
Provozni teplota 20 % 20 % 20 %
PIné kfidlo 15 % 15 % 15 %
Instalace ve vétrné oblasti 15 % 15 % 15 %

Priklad vypoctu zivotnosti prevodového pohonu Toona fady 5 (viz tabulka 5 a graf A):

e hmotnost kfidla brany = 350 Kg (index naro¢nosti pracovnich cykll = 10 %)
e délka kfidla brany = 3,5 m (index naro¢nosti pracovnich cykldl = 10 %)
e bez dalSich jev(, které by zvySovaly provozni zatizeni zafizeni.

Celkovy index naro¢nosti pracovnich cyklt = 20 %
Pfiblizna Zivotnost = 160.000 pracovnich cyklt

12 el o,
KOVIAN

S.R.O.



Uzivatelsky manual
Instrukce a upozornéni pro uzivatele prevodového pohonu Toona Fady 4-5-7

Predtim, nez poprvé pouzijete automatizaCni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika
a vénujte nékolik minut ¢etbé tohoto instruktazniho manudalu a upozornénim pro uzivatele, které Vam pfedal instalaéni
technik.

Uschovejte tento manual pro pfipad, ze byste v budoucnu méli néjaké pochybnosti a eventualné i pro nového majitele této
automatizacni techniky.

Pozor: Vase automatizacni technika je strojni zafizeni, které pfesné provadi Vase pfikazy; jeji pouziti bez pfedcho-
ziho pouceni anebo nevhodné pouziti z ni mdze ucinit nebezpecné zafizeni:

* Neuvadéjte automatizacni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti nachazi osoby, zvifata nebo pfedméty!
* Je pfisné zakazano dotykat se ¢asti automatizaéni techniky po dobu, kdy jsou brana nebo vrata v pohybu!
* Prljezd nebo priichod branou nebo vraty je povoleny pouze v tom pfipadé, Ze jsou Uplné oteviené a nepohybuiji se!

Déti:

Automatizaéni technika zajistuje vysoky stupen bezpecnosti, jeji detekénich systémy znemoznuji uvedeni zafizeni do
chodu pokud jsou v jeho bezprostiedni blizkosti osoby nebo pfedméty a zaroven tyto systémy zajistuji predvidatelné
a bezpecné uvedeni do chodu za vSech okolnosti.

Nicméné je vice nez vhodné zakazat détem, aby si hraly v blizkosti automatizac¢ni techniky.

Aby nedoslo k nechténému uvedeni automatizacni techniky do chodu, nenechavejte dalkové ovladace v jejich
dosahu: Neni to hracka!

Vyrobek neni uréeny k tomu, aby jej pouzivaly osoby (v€etné déti), jejichz fyzickeé, senzorické nebo mentalni schopnosti
jsou néjakym zpusobem snizené anebo jim schazi dostate¢na zkuSenost s ovladanim zafizeni a nejsou o ném ani pouce-
né a nejsou ani v doprovodu osoby poucené ohledné ovladani automatizacni techniky, ktera by byla odpovédna za jejich
bezpecnost.

Neobvyklé reakce:

Jakmile zjistite, Ze automatiza¢ni technika reaguje neobvyklym zplsobem, odpojte zafizeni od zdroje elektrického napa-
jeni a manualné ho odblokujte.

NepokouSejte se sami o néjakou opravu, ale vyzadejte si zasah technika, ktery provedl instalaci zafizeni; mezitim, . poté,
co bylo provedeno odblokovani pfevodového motoru podle instrukci uvedenych nize, bude mozné branu nebo vrata otevi-
rat a zavirat, jako kdyby nebyly vybavené automatiza¢ni technikou.

Udrzba:

Tak jako kazdé strojni zafizeni i VaSe automatizacni technika vyzaduje pravidelnou udrzbu, aby mohla fungovat co nejdéle
a naprosto bezpecnée.

Dohodnéte si s Vasim technikem, ktery provedl instalaci automatiza¢ni techniky, ¢asovy harmonogram pravidelné udrzby;
spole¢nost Nice doporucuje provadét kontrolu kazdych 6 meésicu pfi bézném pouzivani zafizeni v privatnim sektoru, ale
tato frekvence se muze lisit v zavislosti na intenzité pouzivani. Jakakoli kontrola, udrzba nebo oprava musi byt provadéna
pouze kvalifikovanym technikem.

| kdyZ se budete domnivat, Ze byste to zvladli sami, neupravujte zafizeni a nemeénte naprogramované parametry a nasta-
veni automatiza¢ni techniky: odpoveédnost za jeji provoz nese Vas technik, ktery automatiza¢ni techniku nainstaloval.

Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy musi byt zdokumentovany technikem, ktery je proved! a tato dokumentace
je uchovavana majitelem zafrizeni.

Jediné Cinnosti, které mlzete na zafizeni provadét a které byste dokonce méli délat pravidelnég, je CiSténi sklicek fotobunék
a odstrafovani listi nebo kaminku, které by mohly omezovat chod automatiza¢ni techniky.

Abyste zabranili situaci, kdy by nékdo mohl uvést branu do chodu, tak jesté pfedtim, nez zaénéte provadét ¢isténi, neza-
pomente automatizacni techniku odblokovat (podle nize uvedenych instrukci); pfi CiSténi pouzivejte pouze hadfik mirné
navlhéeny ve vodé.

Znehodnoceni:
Po uplynuti Zivotnosti automatiza¢ni techniky se ujistéte o tom, Ze jeji znehodnoceni bylo provedeno kvalifikovanym perso-
nalem a Ze materialy byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné platnymi pfedpisy.
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V pfipadé zavady nebo pfi pferuseni dodavky elektrické energie: b€hem Cekani na zasah Vaseho technika anebo na obno-
veni dodavky elektrické energie a v pfipadg, Zze zafizeni neni vybaveno zalozni baterii, mizete branu nebo vrata otevirat,
jako kdyby nebyly vybavené automatizacni technikou.

Aby bylo mozné branu nebo vrata otevirat a zavirat ruéné, je nutné provést manualni odblokovani pfevodového motoru
(viz ,Ruéni odblokovani a zablokovani pfevodového motoru®) a pak branou manipulovat podle viastni potieby.

Rucéni odblokovani a zablokovani prevodového motoru

Pfevodovy pohon je vybaveny mechanickym systémem, ktery umozriuje ruéné branu otevirat a zavirat. To je nutné v pfipa-
dé vypadku dodavky elektrické energie anebo pokud automatiza¢ni technika reaguje neobvyklym zptisobem.

Dulezité upozornéni: Odblokovani a zablokovani pfevodového motoru musi byt provadéno vzdy za podminky, Ze kfidlo
brany je v klidu!

U reverznich modell Toona fady 4-5 neni nutné prevodovy motor odblokovat a pokud potfebujete branou ruéné pohybovat,
staci kfidlo brany tlagit silou.

Pokud je automatiza¢ni technika vybavena elektrickym zamkem, je nutné se nejprve presvédCit, jestli je elektricky zdmek
odblokovany a teprve potom bude mozné kfidlem brany pohybovat ru¢né.

Rué&ni ODBLOKOVANI pfevodového motoru (obr. A):

1. Odsurite ochranou krytku a do otvoru zastréte kli¢, otocte jim ve sméru hodinovych rucicek.
2. Zatahnéte za rukojet smérem nahoru.

3. Od tohoto okamziku mizete ruéné manipulovat kfidlem brany a dat jej do pozadované pozice.

Ruéni ZABLOKOVANI pievodového motoru:

1. Rukojet zastréte nazpét a otocte kli¢em proti sméru hodinovych rugicek.
2. Vytahnéte kli¢ a posunte ochrannou krytku nad otvor.

/ Ne'd Wali
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Obrazkova cast

Omezeni pro pouZiti vyrobku

Toona 4

Max. hmotnost kfidla brany (kg)

500

450

360

300

1,8 2 2,5 3

Max. délka kfidla brany (m)

Toona 5

Max. hmotnost kfidla brany (kg)

550

500

400

330
290

250

220
200

1,8 2 2,5 3 3,5 4
Max. délka kridla brany (m)

4,5

Toona 7

Max. hmotnost kfidla brany (kg)

1700
1600
1500
1400
1300
1200
1100
1000

900

800

700

\|

4 5 6 7
Max. délka kridla brany (m)
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Toona 4: TO4006
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Toona 5: TO5015 - TO5605 - TO5024 - TO5024] - TO5624
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Toona 7: TO7024
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Na obr. 6 jsou zakreslené vSechny komponenty, obsazené v baleni vyrobku (podle zvoleného modelu):

A. Elektromechanicky prevodovy pohon.

B. Pfedni konzola (pro montaz pfevodového pohonu na kfidlo brany).
C. Zadni konzola a deska (pro montaz pfevodového pohonu na sténu).
D. Drobny spojovaci kovovy material (Srouby, podlozky atd.).

E. Odblokovaci kli¢e pro ru¢ni odblokovani prfevodového motoru.
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Komponenty potiebné pro realizaci kompletniho zafizeni (obr. 8):

. Elektromechanické pfevodové pohony.

. Péar fotobunék.

. Par mechanickych dorazll (v oteviené pozici).

. Sloupky pro fotoburiky.

. Vystrazna lampa se zabudovanou anténou.

. Klicovy spina¢ nebo tlacitkovy panel.

. Svisly elektricky zamek (pouze pro reverzni modely).
. Ridici jednotka.
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ES Prohlaseni o shodé

Nize podepsany Lauro Buoro, ve funkci generalniho managera, prohlasuje na vlastni odpovédnost, ze vyrobek
Neo:

Jméno vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Nice s.p.a. - Via Pezza Alza 13, Z.1. Rustigné, 31046 Oderzo (Treviso) Italie

Typ: Elektromechanicky pfevodovy pohon fady “TOONA”

Model: TO4005, TO4006, TO4015, TO4024, TO4605, TO5015, TO5016, TO5024, TO50241, TO5605, TO5624,
TO7024

Pfisludenstvi: Zadné pfisluenstvi

Cislo: 288/TO; Revize: 0

Spliuje pozadavky uvedené v nasledujicich normach Evropské Unie:

98/37/ES (novelizovana 89/392/EHS) - SMERNICE 98/37/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne
22. ¢ervna 1998 o sblizovani pravnich pfedpist ¢lenskych statl tykajicich se strojnich zafizeni.

V souladu se smérnici 98/37/ES upozorfiujeme, ze neni povoleno uvedeni vySe zminéného vyrobku do provozu,
pokud neni strojni zafizeni, jehoz je vyrobek soucasti, shledano a prohlaSeno za shodné ve smyslu smérnice
98/37/ES.

Kromé toho vyrobek odpovida pozadavkiim uvedenym v nasledujicich evropskych smérnicich, tak jak
jsou upraveny smérnici 93/68/EHS pfijaté Evropskou radou 22. ¢ervence 1993:

2006/95/EHS (ktera nahrazuje smérnici 73/23/ES) - SMERNICE 2006/95/EHS EVROPSKEHO PARLAMENTU
A RADY ze dne 12. prosince 2006 o sblizovani pravnich predpisli ¢lenskych statl tykajicich se elektrickych zafi-
zeni pro pouziti v uréeném rozsahu napéti.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem:
EN 60335-1:1994+A11:1995+A1:1996+A12:1996 +A13:1998+A14:1998+A15:2000+A2:2000+A16:2001

2004/108/EHS (ktera nahrazuje smérnici 89/336/EHS) - SMERNICE 2004/108/ES ze dne 15. prosince 2004
o shlizovani pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se elektromagnetické kompatibility a o zruSeni smérnice
89/336/EHS.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem:
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2001+A11:2004

Déle vyrobek splnuje pozadavky nasledujicich norem, a to v ¢asteéném rozsahu, aplikovatelném na vyro-
bek:

EN 60335-1:2002+A1:2004+A11:2004+A12:2006+ A2:2006, EN 60335-2-103:2003,
EN 13241-1:2003; EN 12453:2002; EN 12445:2002; EN 12978:2003

V7

Oderzo, 3. dubna 2008 it Bto
F;Qeﬁeréﬂm’"ﬁanager
N

|

Poznamka: Obsah tohoto prohlaSeni odpovidé originalni verzi dokumentu prohlaSeni, které bylo k dispozici 23. dubna
2008 a je archivovano v sidle spolecnosti Nice s.p.a., odpovida tedy posledni aktualizované verzi dokumentu, ktery byl
k dispozici v dobé vydani tohoto manualu.

Text prohlaseni o shodé je v tomto manuélu z tiskafskych diivodl typograficky upraven.
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Cislo TO4005 Cislo TO5015
1 BMG1596R02.45673 1 BMG1594R02.45673
2 BMG1597R03.45673 2 BMG1595R03.45673
3 BMG1622.45673 3 BMG1622.45673
4 PPD1624.4540 4 PPD1624.4540
5 CM-B.1630 5 CM-B.1630
6 PPD1630.4540 6 PPD1630.4540
7 V4X5.5102 7 V4X5.5102
8 PPD1623.4540 8 PPD1623.4540
10 V4.8X9.5-A.5101 10 V4.8X9.5-A.5101
11 BMG1481.4567 11 BMG1481.4567
12 PMCAC10.4630 12 PMCAC10.4630
13 PD0260A0000 13 PD0260A0000
14 PMCU1.4630 14 PMCU1.4630
15 PEDS501A.4650 15 PEDS501A.4650
16 PECR1756.4670 16 PECR1756.4670
17 V5X65.5102 17 V5X65.5102
25 PMD1650.4610 25 PMD1650.4610
26 G6X6.5123 26 G6X6.5123
27 PMDVR6.4610 27 PMDVR11.4610
28 PMDIC21R03.4610 28 PMDIC21R03.4610
29 PMCS53.4630 29 PMCS53.4630
30 PMCU3.4630 30 PMCU3.4630
31 PMDO0943R05.4610 31 PMD1159R04.4610
32 PMD1273R03.8003 32 PMD1273R03.8003
33 PMCBR.4630 33 PMCBR.4630
34 PMCBR15.4630 34 PMCBR15.4630
35 BMG1631R05.4567 35 BMG1631R05.4567
36 PPD1572.4540 36 PPD1572.4540
37 MO-B.2640 37 MO-B.2640
38 PMC55C.4630 38 PMC55C.4630
39 PPD1571.4540 39 PPD1571.4540
40 PMCSE24.4630 40 PMCSE?24.4630
41 PMD1757R04.4610 41 PMD1757R04.4610
42 PPD1651.4540 42 PPD1651.4540
43 V4.2X13A.5101 43 V4.2X13A.5101
44 32.010 44 32.010
45 M12V.1850 45 M12V.1850
47 PPD1598.4540 47 PPD1598.4540
50 MP0036.2601 56 BMG0985.45672
51 MP0037.2601 57 BMG0984R03.45672
56 MG0985.45672 58 V6X22A.5102
57 BMG0984R03.45672 60 PPD1038R04.4540
58 V6X22A.5102 61 CMMO.8003
60 PPD1038R04.4540 62 PPD1039R02.4540
61 CMMO.8003 65 V6.3X19.5101
62 PPD1039R02.4540 66 D32.5102
65 V6.3X19.5101 67 R04G.5120
66 D32.5102 68 V4X8.5105
67 R04G.5120 78 MO-1691R05.2640
68 V4X8.5105 79 PPD0390R01.4540
78 MO-1691R05.2640
79 PPDO0390R01.4540
e R4 31
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Cislo | TO4024 Cislo |TO5024 Cislo | TO5024i

1 BMG1596R02.45673 1 BMG1594R02.45673 1 BMG1594R02.45673
2 BMG1597R03.45673 2 BMG1595R03.45673 2 BMG1595R03.45673
3 BMG1622.45673 3 BMG1622.45673 3 BMG1622.45673

4 PPD1624.4540 4 PPD1624.4540 4 PPD1624.4540

5 CM-B.1630 5 CM-B.1630 5 CM-B.1630

6 PPD1630.4540 6 PPD1630.4540 6 PPD1630.4540

7 V4X5.5102 7 V4X5.5102 7 V4X5.5102

8 PPD1623.4540 8 PPD1623.4540 8 PPD1623.4540

10 V4.8X9.5-A.5101 10 V4.8X9.5-A.5101 10 V4.8X9.5-A.5101
15 PPD1659.4540 15 PPD1659.4540 18 PPD1627.4540

16 MDC1788R01 16 MDC1788R01 19 PPD1626.4540

18 PPD1627.4540 18 PPD1627.4540 20 PPD1629.4540

19 PPD1626.4540 19 PPD1626.4540 21 MA3x3.0901

20 PPD1628.4540 20 PPD1628.4540 22 199-AR02.8001

21 MA3x3.0901 21 MA3x3.0901 24 80.037

22 199-AR02.8001 22 199-AR02.8001 26 G5X5.5123

24 80.037 24 80.037 27 PMDVR7.4610

25 PMD1655R01.4610 25 PMD1655R01.4610 28 PMDIC21R03.4610
26 G5X5.5123 26 G5X5.5123 29 PMCS53.4630

27 PMDVR6.4610 2% PMDVR7.4610 30 PMCU3.4630

28 PMDIC21R03.4610 28 PMDIC21R03.4610 31 PMD0943R05.4610
30 PMCU3.4630 29 PMCS53.4630 32 PMD1273R03.8003
31 PMDO0943R05.4610 30 PMCU3.4630 33 PMCBR.4630

32 PMD1273R03.8003 31 PMD0943R05.4610 34 PMCBR15.4630

33 PMCBR.4630 32 PMD1273R03.8003 35 BMG1631R05.4567
34 PMCBR15.4630 33 PMCBR.4630 36 PPD1572.4540

35 BMG1631R05.4567 34 PMCBR15.4630 37 MO-B.2640

36 PPD1572.4540 35 BMG1631R05.4567 38 PMC55C.4630

37 MO-B.2640 36 PPD1572.4540 39 PPD1652.4540

38 PMC55C.4630 14 MO-B.2640 40 PMCSE?24.4630

39 PPD1652.4540 38 PMC55C.4630 41 PMD1757R04.4610
40 PMCSE?24.4630 39 PPD1652.4540 42 PPD1651.4540

41 PMD1757R04.4610 40 PMCSE24.4630 43 V4.2X13A.5101

42 PPD1651.4540 41 PMD1757R04.4610 45 M12V.1850

43 V4.2X13A.5101 42 PPD1651.4540 47 PPD1598.4540

45 M12V.1850 43 V4.2X13A.5101 52 V6X25.5102

47 PPD1598.4540 45 M12V.1850 53 PMD0528.4610

50 MP0036.2601 47 PPD1598.4540 54 PMDO0527R02.4610
51 MP0037.2601 52 V6X25.5102 55 D6A.5110

52 V6X25.5102 58 PMD0528.4610 65 V6.3X19.5101

53 PMD0528.4610 54 PMDO0527R02.4610 66 D32.5102

54 PMDO0527R02.4610 55 D6A.5110 67 R04G.5120

55 D6A.5110 65 V6.3X19.5101 68 V4X8.5105

65 V6.3X19.5101 66 D32.5102 79 PPDO0390R01.4540
66 D32.5102 67 R04G.5120

67 R04G.5120 68 V4X8.5105

68 V4X8.5105 79 PPDO0390R01.4540

79 PPD0390R01.4540

C/G\%/a\s
KOVIAN

S.R.O.

33



34

TO7024

S
KOVIAN

S.R.0.



Cislo TO7024 Cislo TO7024

1 BMG1591R01.45673 55 V8X16.5102

2 BMG1592R01.45673 56 V12X60.5102

3 RBA04R02 57 RO4E.5120

4 PMD1635R04.4610 58 R8.5120

5 PMD1632R01.4610 59 R12.5120

6 PPD1634.4540 60 D12.5110

7 PPD1636.4540 61 G6X6.5123

8 PMD1633.4610 62 CGU5.5310

9 PMD1638R03.4610 63 R04G.5120

10 PMD1637.4610 64 PMCSE?24.4630

11 PMD1648R01.4610

12 PMD1643.4610

13 PMD1641R01.4610

14 BMG1622.45673

15 PPD1593.4540

16 PPD1626.4540

17 PPD1627.4540

18 PPD1629.4540

19 PPD1623.4540

20 PPD1630.4540

21 PPD1624.4540

22 PPDO0390R01.4540

23 PMD1639.4610

24 PMD1640R02.4610

25 PMD1642.4610

26 PMD1763.4610

27 199-AR02.8001

29 G20.5130

30 MO-W.2640

31 PMCU17.4630

32 PMCU14A.4630

33 PMCBR8.4630

34 PMCBR81.4630

35 PMCG66A.4630

36 PMCSE17.4630

37 PMCSE25.4630

38 PMCAC5.4630

39 MO-B.2640

40 GOR-E1.5501

41 MP0036.2601

42 MP0037.2601

43 M12V.1850

44 CM-B.1630

45 MMCOI.2620

46 MA3x3.0901

47 V2.9X16.5101

48 V4X5.5102

49 V4X8.5105

51 V4.8X13.5101

52 V4.8X9.5-A.5101

53 V6.3X25.5101

54 V6X18.5102
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