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Dilezité upozornéni

Tento manual je uréen pouze pro technicky personal, ktery ma pFisludnou kvalifikaci pro instalaci. Zadna
z informaci, kterou obsahuje tento material neni ur€ena pro finalniho uzivatele. Tento manual je uréen pro pohony
kfidlovych bran Walky a nesmi byt pouzit pro jiné vyrobky. Pohony Walky slouzi k automatizaci kfidlovych bran,
kazdé jiné pouziti je nevhodné a tudiz je zakazano podle platnych predpisu. Vyrobce doporuéuje preist si pozorné
alespon jednou veSkeré instrukce predtim, nez pfistoupite k vlastni instalaci. Je Vasi povinnosti provést vSe tak
Lbezpe€né”, jak to jen jde. Instalace a udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym a zkuSenym person-
alem, a to dle nasledujicich ¢eskych norem a vladnich nafizeni:

zakon ¢. 22/1997 sb. O technickych pozadavcich na vyrobky

narizeni vidady ¢. 168, 169 a 170 ze dne 25. ¢ervna 1997

nafizeni viddy ¢. 378/2001 ze dne 12. zafi 2001

Nekvalifikovany personal nebo ti, ktefi neznaji aplikované normy v kategorii ,Automatizace”, se musi zdrzet instal-
ace. Pokud nékdo provozuje tento systém, aniz by respektoval aplikované normy, je piné zodpovédny za pfipadné
Skody, které by zafizeni mohlo zpUsobit!
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1. VSeobecna bezpec¢nostni upozornéni a opatreni
1.1 Bezpeénostni upozornéni

A Pozor: Tento manual obsahuje dulezité instrukce a upozornéni, které se tykaji bezpecnosti osob!
Chybné provedena instalace mize zplsobit téZka zranéni!
Predtim, nez zaCnete pracovat, si pozorné prectéte vSechny kapitoly tohoto manualu!
V pfipadé jakychkoli pochybnosti pferuste instalaci a pozadejte autorizovany servis Nice o radu!

& Pozor: Tento manual obsahuje dllezité instrukce: dobfe jej uschovejte pro jeho pripadné pozdéjsi pouziti pfi
provadéni udrzby nebo pfi likvidaci zafizeni!

& Pozor: Podle nejnovéjSi evropské legislativy musi byt automatizace bran a garazovych vrat provedena podle
norem uvedenych ve Smérnici 2006/42/ES (nahrazujici normu 98/37/ES) (Smérnice pro strojni zafizeni), jedna se
pfedevSim o normy EN 12445; EN 12453 , EN 12635 a EN 13241-1, na jejichz zakladé je pak mozné pro danou
automatizaéni techniku vystavit prohlaseni o shodé!

Z téchto dlivodd musi byt veskeré instalaéni prace, elektrické zapojeni, kolaudace a pravidelna udrzba zafizeni
provadéné vyhradné kvalifikovanym a autorizovanym technikem!

1.2 Upozornéni tykajici se instalace

¢ Dfive, nez zaCnete vyrobek instalovat, zkontrolujte, jestli je vhodny k pozadovanému pouziti (viz "Omezeni pro pouziti
vyrobku" uvedené v kapitole 3.2 a “Technické parametry vyrobku”).
Pokud zjistite, Ze vyrobek neni vhodny k zamyslenému uéelu, NEPOKRACUJTE v jeho instalaci.

¢ Veskeré instalaéni a udrzbarské prace musi probihat na zafizeni odpojeném od elektrického napajeni. Pokud neni rozpo-
jovaci zafizeni, které bezpecné odpoji elektrické napajeni, na dohled od automatizacni techniky, je nutné pred zahajenim
jakychkoli praci toto zafizeni opatfit vystraznou tabulkou: ,,POZOR NA ZARIZENi JE PROVADENA UDRZBA*“.

* Ridici jednotka musi byt pfipojena k elektrickému napajecimu vedeni, které je bezpeéné uzemnéné.

e Béhem instalace zachazejte s vyrobkem opatrné, nevystavuite jej tlaku, narazim nebo padu a zajistéte, aby nepfisel do
styku s zadnymi kapalinami.
Nenechavejte vyrobek v blizkosti tepelnych zdrojl a ani jej nevystavujte plsobeni plamen(.
Takové vlivy by jej mohly poskodit a negativné ovlivnit jeho funkénost, zplsobit pozar nebo byt zdrojem nebezpecnych
situaci.
Pokud by k nééemu takovému prece jenom doslo, okamzité preruste instalaci zafizeni a obratte se na autorizovany
servis Nice.

¢ Na zadné soucasti vyrobku neprovadéjte zadné Upravy. Nedovolené Upravy by mohly byt pfi€inou nespravné funkénosti
zafizeni.
Vyrobce se zfika jakékoli odpovédnosti za Skody zpUsobené svévolné upravenymi vyrobky.

¢ Pokud ma brana nebo vrata, které maji byt vybavené automatiza¢ni technikou, vlastni dvefe pro pési, je nutné je vyba-
vit zafizenim s kontrolnim systémem, ktery znemozni uvedeni pohonu do chodu v okamziku, kdy jsou dvefe pro pési
otevrené.

¢ Obalové materialy, v nichz je vyrobek dodavan, musi byt znehodnoceny v souladu s mistné platnymi predpisy.

1.3 Upozornéni tykajici se pouzivani zarizeni

¢ Vyrobek neni uréeny k tomu, aby jej pouzivaly osoby (véetné déti), jejichz fyzické, senzorické nebo mentalni schopnosti
jsou néjakym zpusobem snizené anebo jim schazi dostate¢na zkuSenost s ovladanim zafizeni, nejsou o ném ani
poucené a nejsou ani v doprovodu osoby, pou¢ené ohledné ovladani automatizacni techniky, ktera by v takovém pfipadé
byla odpovédna za jejich bezpecnost.

e Déti, které by se nachazely v blizkosti automatiza¢ni techniky, musi byt pod neustalym dohledem; zajistéte, aby si
v zadném pfipadé s automatizacni technikou nehraly.

¢ Nedovolte détem, aby si hraly s trvale nainstalovanymi ovladacimi prvky. Nenechavejte pfenosné ovladaci prvky (dalkové
ovladace) v dosahu déti.
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2. Popis vyrobku a moznosti jeho pouziti

Jednotliva zafizeni, ktera spole¢né tvofi tento vyrobek, jsou uréenda pro realizaci automatizace jednokfidlové nebo
dvoukfidlové brany nebo vrat.

Pozor: Jakékoli pouziti vyrobku, které by bylo v rozporu s moznostmi uvedenymi v tomto manualu anebo jeho
instalace v nevyhovujicim prostfedi, budou povazované za nevhodné a proto zakazané!

Hlavni soucasti automatizacni techniky je jeden nebo dva elektromechanické prevodove pohony (podle poctu kfidel
brany), kazdy z pohonu je vybaveny motorem napajenym stejnosmérnym proudem a $nekovou pievodovkou.

Jeden z pfevodovych pohonl (mod. WL1024C) je vybaveny fidici jednotkou, ktera fidi provoz celé automatizaéni techniky.
Ridici jednotka je tvofena jednou elektronickou kartou s pfijimagem radiového signalu, ktery zajistuje pFijem pfikazd vys-
lanych prostfednictvim bezdratového dalkového ovladace.

Ridici jednotka mUzZe byt pfipojena k riiznym zafizenim, které pati do systému Opera, systému Bluebus a do napéjeciho
systému vyuzivajiciho solarni energii Solemyo.

Pokud je napajena pfimo z elektrické rozvodné sit€, mize byt vybavena zdalozni baterii (mod. PS424, volitelné
prisluSenstvi), ktera pak automatizaéni technice zaruéuje provedeni nékolika pracovnich cykld v pfipadé vypadku dodavky
elektrické energie.

Jestlize dojde k vypadku dodavky elekirické energie, je samozifejmé mozné branu ovladat ruéné po odblokovani
prevodového pohonu s pomoci pfislusného klice; ohledné ru¢niho odblokovani odkazujeme na instrukce uvedené v kapi-
tole 3.8.

Dal$im kompatibilnim pfisluSenstvim jsou pfijimace vybavené slotem “SM” (SMXI, OXI, atd.).

Na prevodovy pohon s fFidici jednotkou (mod. WL1024C) je mozné nainstalovat multifunkéni lampu mod. WLT
(viz kapitola 3.5), které muze byt pouzivand jako vystrazna svételna signalizace anebo vec¢erni osvétleni, podle pfislu§ného
naprogramovani fidici jednotky.

Navic je mozné tuto lampu po aktivaci zabudovaného svételného senzoru vyuzivat jako osvétleni za snizené viditelnosti;
ohledné podrobnéjsich informaci odkazujeme na instruktazni manual dodavany spolecné s vyrobkem.

3. Instalace

3.1 Kontrolni éinnosti pred instalaci

Predtim, nez za¢nete zafizeni instalovat, je nutné zkontrolovat, jestli nechybi zadna souéast vyrobku, dale musite
posoudit vhodnost vybraného modelu pro danou aplikaci a jestli okolni prostiedi umoznuje instalaci tohoto
vyrobku:

* Zkontrolujte, jestli jsou veSkeré materialy, které budete pouzivat, v bezvadném stavu a jestli jsou vhodné pro zamySlené
pouziti.

» Zkontrolujte, jestli je brana vybavena pozemnimi mechanickymi dorazy, jak v zaviené, tak i v oteviené pozici brany.

* Zkontrolujte, jestli je mechanicka konstrukce brany vhodna pro instalaci automatizaéni techniky a jestli splfiuje mistné
platné normy (vychazejte z tdajd uvedenych na &titku s technickymi parametry brany).
Tento vyrobek nemuze automatizovat branu, ktera sama o sobé neni provozuschopnd a bezpecéna; kromé toho nemUze
pomoci fesit problémy zpusobené chybnou instalaci brany nebo nedostatky zplsobené jeji nedostateénou udrzbou.

» Zkontrolujte, jestli budou provozni podminky zafizeni splfiovat uvedena omezeni pro pouziti vyrobku (viz kapitola 3.2).

* Ruc¢né pohybujte kfidly brany v obou smérech a pfitom sledujte, jestli béhem pohybu klade stale stejny a pfiméreny
odpor v celém rozsahu své drahy (nesmi byt zjiSténa mista, ktera vyzaduji vyvinuti vétsi fyzické namahy).

» Uvedte rucné kfidla brany do libovolné pozice; pak je nechte stat a zkontrolujte, jestli se samovolné neuvadi do pohybu.

* Zkontrolujte, jestli je prostor uréeny pro montaz pfevodového pohonu dostatecné velky v navaznosti na rozméry uvedené
na obr. 1.

* Zkontrolujte, jestli je prostor uréeny pro instalaci pfevodového pohonu dostate¢né velky, aby umoznoval v piném rozsahu
rotaCni pohyb jeho ramena.

* Zkontrolujte, jestli bude prostor kolem prevodového pohonu umozfiovat jeho snadné a bezpecné ruéni odblokovani.

» Zkontrolujte, jestli jsou povrchy, na nichz budou nainstalovana jednotliva pfisluSenstvi, dostatecné rovné a pevné, aby
bylo zaruéeno dokonalé uchyceni téchto prvku.

* Ujistéte se, ze vSechna zafizeni budou po instalaci umisténa na takovém misté, kde budou dostate¢né chranéna pred
nezadoucimi narazy.

e Zkontrolujte, jestli jsou vSechny elektirické kabely, kieré pouZijete béhem instalace, vhodného typu podle Udaji uve-
denych v Tabulce 1.
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3.2 Omezeni pro pouziti vyrobku

Pfed samotnou instalaci pfevodového pohonu zkontrolujte, jestli pfislusna technickd data nepfekraCuji nize uvedené
mezni hodnoty a jestli budou respektovany parametry uvedené v kapitole "Technické parametry vyrobku":

S CELYM ramenem motoru (dodanym z vyroby):
* Maximalni Sitka kfidla: 1,60 m (= maximalni hmotnost kfidla: 110 kg).
* Maximalni vyska kfidla: 2 m.

Se ZKRACENYM ramenem motoru (zkracenym pfi instalaci):
* Maximalni Sitka kfidla: 1,60 m (= maximalni hmotnost kfidla: 100 kg).
* Maximalni vyska kfidla: 2 m.

Provedte nasledujici kontrolu: Do Grafu 1 zaznaéte hmotnost a $ifku kfidla; z téchto bodu vedte dvé pfimky a zkontro-
lujte, jestli se tyto pfimky kFizi v jedné ze dvou Sedych oblasti grafu.

Pozor: Jakékoli pouziti vyrobku, které by bylo v rozporu s moznostmi uvedenymi v tomto manualu anebo jeho
instalace v nevyhovujicim prostfedi, budou povazované za nevhodné a proto zakazané!

¢ Aby bylo mozné instalovat pfevodovy pohon, musi byt minimalni Sifka sloupku 80 mm.
e Rameno pfevodového pohonu musi byt umisténé v horni ¢asti kfidla brany.

& Pozor: Je zakazano instalovat pfevodovy pohon v pfevracené poloze, tj. s ramenem smérujicim dol(!

* Montazni konzola ramena musi pfipevnéna v robustni ¢asti kfidla (napf. ram), aby bylo zaru€eno pevné a bezpeéné
spojeni.

Zkontrolujte rozmér “E” (obr. 7):

e Pokud je rozmér “E” v rozpéti od 80 mm (minimum) do 299 mm (maximum), bude nutné zkratit rameno prevodového
pohonu. Za takovych podminek muize byt maximalni oteviraci uhel kfidla 90°.

* Pokud se rozmér “E” rovnéa nebo je vétsi nez 300 mm, neni nutné rameno prevodového pohonu zkracovat. Za takovych
podminek miize byt maximalni oteviraci uhel kfidla 110°.

3.3 Pripravné prace pred instalaci
Na obr. 2 je nakresleny priklad automatizacni techniky realizované s komponenty spole¢nosti Nice:

a. Prfevodovy pohon s fidici jednotkou mod. WL1024C

Prevodovy pohon bez Fidici jednotky mod. WL1024

Multifunkéni lampa mod. WLT (uréend pro instalaci na prfevodovy pohon s fidici jednotkou mod. WL1024C); viz kapitola
3.5 a pfislusny instruktazni manual

Par fotobunék mod. MOFB

Tlagitkovy panel (mod. MOTB) - Cte&ka s transponderem (mod. MOMB) - Kli¢ovy spina¢ (mod. MOSE)

Par sloupku pro fotoburiky

Mechanické dorazy v oteviené a zaviené pozici brany

Elektricky zamek

ouC

Sa@™oo

Tyto komponenty jsou rozmisténé podle typického a obvyklého schématu.
Podle obr. 2 urete pfiblizna mista, v nichz budou nainstalované prfedpokladané komponenty, pouzité pfi realizaci zafizeni.

Dulezité upozornéni: Predtim, nez se pustite do samotné instalace zafizeni, pfipravte si potiebné elektrické kabely,
pfitom vychazejte z obr. 2a a udaji uvedenych v “Tabulce 1 - Technicka specifikace elektrickych kabeld”.

Pozor: Pri kladeni trubic uréenych pro vedeni elektrickych kabelll méjte na paméti, ze z ddvodu mozného
hromadéni vody v rozvodnych jamach, muize v propojovacich trubicich dochazet ke kondenzovani vody, ktera by se
mohla dostat az do fidici jednotky a poskodit jeji elektrické obvody!
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Zapojeni Typ kabelu Max. povolena délka

A: NAPAJECI kabel

1 kabel 3 x 1,5 mm

30 m (poznamka 1)

B: Kabel od ELEKTRICKEHO ZAMKU 1 kabel 2 x 1 mm?2 6m

C: Kabel od ZARIZENI BLUEBUS 1 kabel 2 x 0,5 mm 20 m (poznamka 2)
D: Kabel od KLICOVEHO SPINACE 2 kabely 2 x 0,5 mm 50 m

E: NAPAJECI kabel pro PREVODOVY MOTOR 1 kabel 3 x 1,5 mm 6m

Kabel pro EXTERNI ANTENU (volitelné prislugenstvi)

1 stinény kabel typu RG58

20 m (dop. kratS§i nez 5 m)

Poznamka 1: Pokud je napajeci kabel del$i nez 30 m, je nutné pouzit kabel s vétsim prafezem (3 x 2,5 mm?2) a dale je
nutné nainstalovat bezpecné uzemnéni, umisténé v blizkosti automatizaéni techniky.
Poznamka 2: Pokud je kabel Bluebus del$i nez 20 m, maximalni délka je 40 m, je nutné pouzit kabel s véts§im prifezem

(2 x 1 mm?2).

Poznamka 3: Tyto 2 kabely je mozné nahradit 1 kabelem o prifezu 4 x 0,5 mm

& Pozor: VSechny pouzité kabely musi byt vhodné pro dané prostfedi, v némz je instalace provadéna!
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3.4 Instalace prevodového pohonu mod. WL1024C - WL1024
Upozornéni

e Chybné provedena instalace mlize zplisobit téZka zranéni osobé, ktera na zafizeni pracuje a stejné tak i osobam, které
budou zafizeni pouzivat.

¢ Dfive, nez se pustite do kompletovani automatizaéni techniky, provedte pfedbézné kontrolni operace, popsané v kapitole
3.1a3.2

e Rameno pfevodového pohonu je mozné zkratit oproti standardné dodavané délce. Kratsi délka ramena je nutna v pfi-
padech, kdy je v blizkosti pfevodového pohonu pevna prekazka (zed, sloup atd.), ktera brani pohybu ramena v plnému
rozsahu.
Proto je z dlivodu spravného posouzeni skute¢nosti, jestli je nebo neni nutné zkratit délku ramena, nutné pred zahajenim
instalace provést operace popsané v bodé 3.4.1.

Smontujte komponenty, z nichz se sklada rameno pohonu podle obr. 3.V této fazi operace nepouzivejte pojistnou zavlacku
(obr. 4).

Diilezité upozornéni: Zahnuté rameno musi byt umisténo tak, aby jeho zaobleni bylo oto¢ené smérem ke kfidlu brany,
viz obr. 5!

3.4.1 Urceni délky ramena prevodového pohonu

01. Urgete pozici pfevodového pohonu ve SVISLEM sméru: na sloupku si vyznacte vodorovnou rysku ve stejné vysce, ve
které bude montazni konzola ramena pro pfipojeni kffdla po dokonéeni instalace.
02. Urceni pozice pfevodového pohonu ve VODOROVNEM sméru:

a. Uréeni maximalniho oteviraciho Uhlu kfidla brany: vymezte uhel pfi maximalnim otevieni kfidla (maximalni uhel 110°).
b. Zméreni rozméru B a ureni rozmeéru A:

1. Na sloupku zméfte rozmér B (obr. 5). Tento rozmér je dany vzdalenosti mezi opérnym bodem pfi rotaci kfidla a povr-
chovou plochou sloupku v misté, kde bude pfipevnéna zadni konzola pfevodového pohonu.

2. Do Grafu 2A zakreslete rozmér B, ktery jste pravé naméfili a z toho bodu vedte svislou pfimku, aby do$lo k protnuti
oblasti, ktera zahrnuje hodnotu Uhlu zjisté€nou v bodé a.

3. Z bod, ve kterych se protina svisla pfimka a prislusna oblast, vedte vodorovné pfimky az po sloupec “A”, abyste urcili
hodnoty pouzitelné pro rozmér A. Pak z nich vyberte jednu hodnotu A, pokud mozno co nejkratsi.

4. Vyznacte na sloupku hodnotu rozméru A a v navaznosti na ni narysujte svislou pfimku (obr. 6).

5. Pokud se v blizkosti svislé pfimky vyskytuje néjaka sténa nebo jind pevna prfekazka, zmérte vzdalenost mezi touto
pfimkou a prekazkou (obr. 7): tato vzdalenost je pak rozmér E.

& Pozor: Pokud je rozmérem E hodnota v rozmezi od 80 mm (minimum) a 299 mm (maximum), pokracujte v instalaci
tim, zpGsobem, Ze provedete operaci popsanou v kapitole 3.4.3!
Pokud je rozmérem E hodnota rovnajici se nebo vyssi nez 300 mm, pokracujte v instalaci tim zplsobem, Ze pro-
vedete operaci popsanou v odstavci 3.4.2!

6. Odblokujte pfevodovy pohon pomoci pfislusného klic¢e (viz kap. 3.8).

3.4.2 Instalace pievodového pohonu se STANDARDNI DELKOU RAMENA

& Pozor: tato ionstalace muze byt provadéna pouze po dokonceni operaci popsanych v odstavci 3.4.1!

01. Montaz prevodového pohonu na sloupek (obr. 9)

a. Oprete prevodovy pohon o sloupek takovym zplsobem, aby jeho svisla osa korespondovala se svislou pfimkou,
kterou jste si pfedtim vyznacili (rozmér A); jeho rameno musi korespondovat s vodorovnou pfimkou, kterou jste si
vyznacili podle postupu uvedeného v bodé 3.4.1.

PFi provadéni téchto operaci se ujistéte, ze prevodovy pohon je presné ve vodorovné poloze: pfevodovy pohon, ktery
by nebyl pfesné osazeny, mize zpUsobit nespravnou funkénost automatizaéni techniky.

Poznamka: Pokud je povrchova plocha sloupku Siroka v rozmezi od 80 do 135 mm, je nutné jesté predtim, nez budete
pokracovat v instalaci, pootocit zadni montazni konzolu pfevodového pohonu o 90°.
PFi pootoceni konzoly postupuijte podle obr. 8.
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b. Vyznacte si montazni body, navrtejte do sloupku otvory a zastréte do nich hmozdinky; nyni miZzete pfipevnit pfevodovy
pohon s pomoci vhodnych Sroubl a podlozek.

02. Montaz ramena prevodového pohonu na kfidlo brany (obr. 9)

Kfidlo brany uplné zavrete.

Roztahnéte rameno pfevodového pohonu na maximalni moznou délku.

Prilozte rameno ke kfidlu a opfete o néj montazni konzolu.

Zkontrolujte, jestli je rameno prevodového pohonu v dokonale vodorovné poloze a tuzkou si oznadte stfed otvord
v konzole, aby bylo pozdéji mozné provést pfesné sefizeni zavirani kfidla brany (viz kapitola 3.7).

Jednou rukou pfidrzujte konzolu v kontaktu s kfidlem brany, zkuste branu uplné otevfit a pak zavfit, az po pfislusné
mechanické dorazy.

eoop

e

Pozor: Pokud béhem této zkousky dojde k zastaveni pohybu ramena o zed nebo jiny pevny pfedmeét, preruste praci
a provedte operaci popsanou v odstavci 3.4.3!

f. Navrtejte ve vyznaCenych bodech do kfidla brany otvory a oddélte konzolu od ramena a pfipevnéte ji ke kfidlu brany
pomoci vhodnych Sroubd.
g. Pripevnéte rameno ke konzole tim zplisobem, Ze do otvoru vioZite ¢ep a zajistite jej pojistnou zavlackou.

Dulezité upozornéni: Zkontrolujte, jestli jsou konzola a rameno presné ve vodorovné poloze. V pfipadé potreby povolte
Srouby na konzole a dejte ji do vodorovné polohy.

h. Pripevnéte k zemi koncové dorazy takovym zplsobem, aby byly dostate¢né pevné a odolné, a to ve stejné pozici, jakou
jste si urcili na zaCatku celého pracovniho postupu.

i. Nakonec ru¢éné uvedte kfidlo brany pfiblizné do poloviny jeho drahy a zablokujte pfevodovy pohon pomoci pfislusného
klice (viz kap. 3.8). Pak ru¢né posunte kfidlo o nékolik centimetrd ve sméru otevirani.

03. Pokud je brana, ktera ma byt vybavena automatizac¢ni technikou, dvoukfidlova, opakujte pfi instalaci druhého
prevodového pohonu vSechny operace popsané v této kapitole 3.4.
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3.4.3 Instalace pfevodového pohonu se ZKRACENYM RAMENEM

& Pozor: Tato instalace muze byt provadéna pouze po dokonéeni operaci popsanych v odstavci 3.4.1!

01. Uréeni nového maximalniho oteviraciho uhlu kfidla brany (maximum 90°): bez ohledu na maximalni uhel ote-
virani kridla stanoveny béhem provadéni operaci popsanych v odstavci 3.4.1, uvedte branu do nové pozice maxi-
malniho otevieni a pfitom zkontrolujte, jestli uhel neni vétsi nez 90°.

Pak kridlo zajistéte v této poloze pomoci koliku zarazeného do zemé; jedna se jen o doCasné Feseni.

02. Uréeni rozméra A - B - C:

a. Na sloupku zmérte rozmér B (obr. 10). Tento rozmér je dany vzdalenosti mezi opérnym bodem pfi rotaci kfidla a povr-
chovou plochou sloupku v misté, kde bude pfipevnéna zadni montazni konzola pfevodového pohonu.

b. Do grafu 2B zakreslete rozmér B, ktery jste pravé naméfili a z toho bodu vedte svislou pfimku.

c. Na sloupku zméfte hodnotu rozméru A, v némz bude pfipevnéna zadni konzola pfevodového pohonu (postupujte podle
obr. 11). Dllezité upozornéni! - Zvolte pokud mozZno co nejmensi hodnotu rozméru A, aby byl motor dostate¢né vzdalen
od prekazek.

d. Do grafu 2B zaneste rozmér A, ktery jste pravé nameéfili a z tohoto bodu vedte vodorovnou pfimku, ktera musi protnout
dfive zakreslenou svislou pfimku. Primét obou pfimek vymezuje rozmér C, tj. vzdalenost, kterd musi byt mezi dvéma
Cepy ramena s drazkou (obr. 12).

Priklad uvedeny v grafu 2B: Pokud je hodnota B = 105 mm a A =143 mm, bod C = 182.
03. Pripevnéni prevodového pohonu na sloupek (obr. 13)

a. Oprete prfevodovy pohon o sloupek(*) takovym zplisobem, aby jeho svisla osa korespondovala se svislou pfimkou,
kterou jste predtim vyznadili (rozmér A) a jeho rameno musi korespondovat s vodorovnou prfimkou, kierou jste vyznadili
béhem provadéni operaci popsanych v odstavci 3.4.1.

Nyni je nutné se presvédcit, jestli je pfevodovy pohon v naprosto vodorovné poloze: nepfesné vyvazeny prevodovy
pohon mlze zpusobit nespravnou funkénost automatizaéni techniky.

Poznamka: Pokud je povrchova plocha sloupku Siroka v rozmezi od 80 do 135 mm, je nutné jesté predtim, nez budete
pokracovat v instalaci, pooto€it zadni montazni konzolu pfevodového pohonu o 90°.
PFi pooto€eni konzoly postupuijte podle obr. 8.

b. Vyznacte si montazni body, navrtejte do sloupku otvory a zastréte do nich hmozdinky; nyni mlZete pfipevnit pfevodovy
pohon pomoci vhodnych Sroubl a podlozek.

04. Zkraceni délky ramena s drazkou (obr. 14)

a. Pfi zkracovani délky ramena s drazkou na rozmeér C (zjistény v bodé 02-d), odSroubujte matku, demontujte zarazku,
ustavte oba ¢epy podle rozméru C a nakonec nasroubujte matku nazpét, zatim bez dotazeni.

05. Zkraceni délky ramena s drazkou (obr. 14)

a. Uplné zaviete kfidlo brany.
b. Roztahnéte upiné rameno pfevodového pohonu, na maximalni oteviraci Uhel (viz obr. 15 krok 1).
c. Prilozte rameno ke kfidlu a oprete o néj montazni konzolu.

Pozor: Ru¢né tlacte zahnuté rameno proti kiidlu brany, aby doSlo k zablokovani ramena (maximalni otevieni — viz
obr. 15, krok 1a)!

d. Zkontrolujte, jestli je rameno pfevodového pohonu v dokonale vodorovné poloze a tuzkou si oznacte stied otvorl
v konzole, aby bylo pozdéji mozné provést presné sefizeni zavirani kfidla brany (viz kapitola 3.7).

e. Pripevnéte zatim jen provizorné konzolu ke kridlu brany a pak kfidlo uplné otevrete az po pozemni mechanicky doraz.

Skfidlem v této pozici provedte kontrolu znazornénou na obr. 16 (napnéte provaz vedeny nad obéma Cepy ramena

s drazkou az po zavéseni kfidla vrat).

_—h

& Pozor: Pokud se provaz nachazi vici zavéseni kfidla v pozici “BB” na obr. 16, je nutné prodlouzit o nékolik milimetrQ
rozmér C!
Tato operace musi byt opakovana tolikrat, dokud nebude provaz v pozici “AA” na obr. 16 a dokud bude rameno
narazet do zdi nebo jiné pevné prekazky!
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06. Zkraceni ramena s drazkou (obr. 17)

Poté, co jste zkontrolovali bezvadnou funkénost kloubového spoje, zkratte rameno s drazkou nasledujicim zp(-
sobem:

a. Vyznacte si rysku na rameni s drazkou pfesné ve stejném misté jako obr. 23, krok 1. Pak demontujte rameno z konzoly
a odfiznéte prebyteCnou ¢ast ramena.
b. Znovu smontujte jednotlivé komponenty, které tvofi rameno (obr. 3).

07. Pfipevnéni ramena prevodového pohonu ke kfidlu (obr. 18)

a. Navrtejte do kfidla otvory v bodech, které jste si pfednim vyznadili.
b. Odpojte konzolu od ramena a pfipevnéte ji ke kiidlu brany pomoci vhodnych Sroubd.
c. Pripevnéte rameno ke konzole tim zplsobem, Ze do otvoru vloZite ¢ep a zajistite jej pojistnou zavlackou.

Dulezité upozornéni: Zkontrolujte, jestli jsou konzola a rameno presné ve vodorovné poloze. V pfipadé potieby povolte
Srouby na konzole a dejte ji do vodorovné polohy.

Pozor: Zkontrolujte, jestli se kfidlo brany bezvadné zavira o doraz v koncové pozici drany. V pfipadé potfeby pres-
ného sefizeni zaviené koncové polohy kfidla odkazujeme na kapitolu 3.7!
d. Pripevnéte k zemi koncové dorazy takovym zplsobem, aby byly dostatecné pevné a odolné, a to ve stejné pozici, jakou

jste si urcili na zacatku celého pracovniho postupu.

Pozor: Zkontrolujte, jestli se kfidlo brany bezvadné zavira o doraz v koncové pozici drany. V pfipadé potfeby pres-
ného sefizeni zaviené koncové polohy kfidla odkazujeme na kapitolu 3.7!

e. Nakonec uvedte ru¢né kfidlo brany pfiblizné do poloviny jeho drahy a zablokujte pfevodovy pohon pomoci pfislusného
klice (viz kap. 3.8). Pak ru¢né presurite kfidlo o nékolik centimetri ve sméru pro otevirani.

08. Pokud je brana, ktera ma byt vybavena automatiza€ni technikou, dvoukf¥idlova, opakujte pfi instalaci druhého
prevodového pohonu v§echny operace popsané v této kapitole 3.4.
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3.5 Instalace multifunkéni lampy mod. WLT na prevodovy pohon model WL1024C

Upozornéni: WLT miize fungovat jako vystrazna svételnd signalizace nebo jako vecerni osvétleni podle naprogramovani
fidici jednotky.

Pri instalaci sledujte jednotlivé kroky, znazornéné na obr. 21 a pfitom dodrzujte uvedené poradi a nasledujici upo-
zornéni:

* Krok 4 — Otocte napajeci zdroj ve sméru Sipky a pfitom davejte pozor na dole ulozené kabely, které jej spojuji s pfevo-
dovym pohonem.

e Krok 7 — Vhodnym zplsobem rozmistéte kabely a zapojte konektor do vstupu FLASH podle obrazku; zajistéte kabely
tim zplsobem, ze je vlozite do pfislusnych uchytek pro kabely.

* Krok 11 — Ulozte elektronickou kartu na kolik v zakladné podle pozadovaného pouziti: A = rozptylené svétlo; B = svétlo
s pfimym svazkem paprskl (v tomto pfipadé mize byt svazek svételnych paprski nasmérovany podle zastréeni karty
do jednoho z pfislusnych otvord, kterymi je zakladna vybavena).

e Krok 12 — Kabely dobfe natahnéte, odfiznéte prebytecné ¢asti a pak kabely rozmistéte takovym zplsobem, aby neza-
kryvaly LED diody a nestinily svételny senzor na zadni ¢asti elektronické karty.

* Krok 13 — Sipka na krytu se musi pfekryvat se Sipkou na zakladné. Ujistéte se, Ze 4 ozuby na zakladné pfesné zapadaji
do vnitfnich drazek na krytu.

3.6 Jak vymontovat ridici jednotku

01. Demontujte spodni kryt pfevodového pohonu (obr. 19).

02. Povolte 4 Srouby na drzaku kabell a demontujte ho (obr. 24 kroky 1-2).

03. Zatahnéte za fidici jednotku ve sméru Sipky pfiblizné o 4 centimetry a odpojte konektor od motoru (obr. 24 kroky 3-4).
04. Nakonec fidici jednotku Uplné vyndeijte.

Pozor: Pfi opétovném pfipojeni motoru k Fidici jednotce respektujte polaritu konektoru (konektor mize byt zapojeny
pouze jedinym zpusobem)!

3.7 Serizeni kridel pfi zavirani

01. Odmontujte rameno s drazkou z montazni konzoly na kfidle brany.

02. Povolte Srouby na konzole a posurite ji o nékolik milimetrd smérem k pfevodovému pohonu.

03. Pak namontujte nazpét rameno s drazkou na konzolu, zaviete branu a zkontrolujte, jestli je toto kfidlo v jedné roviné
s druhym kfidlem a jestli jsou obé kfidla v kontaktu s koncovym dorazem.

A Pozor: Pokud je to nutné, opakujte bod 02 tak dlouho, dokud nedosahnete optimalniho sefizeni!

04. Do kfidla vyvrtejte otvor, aby byl v jedné ose s otvorem ve stfedu montazni konzoly a vliozte do néj Sroub. Pak konzolu
pevné pfipevnéte dotazenim vSech tfi Sroubl.

05. Nakonec pfipevnéte rameno s drazkou ke konzole tim zplsobem, Ze do otvoru viozite ¢ep a a zajistite jej pojistnou
zavlackou.

3.8 Ruéni odblokovani a zablokovani prevodového pohonu

Prevodovy pohon je vybaveny mechanickym odblokovacim systémem, ktery umoznuje ruéni otevirani a zavirani brany.
Tyto ruéni operace je nutné provadét v pfipadé vypadku dodavky elektrické energie, pfi provoznich problémech a béhem
instalace automatizacni techniky.

Odblokovani (obr. 22-A):

01. Otocte odblokovaci kole¢ko o 90° ve sméru hodinovych rucicek.

02. Nasadte kli¢ na pfislusny odblokovaci ¢ep.

03. Otocte klicem ve sméru hodinovych rucic¢ek témer o jednu celou otocku.

04. Sundejte kli¢ z Cepu a otocte odblokovacim koleCkem o 90° proti sméru hodinovych rucicek, aby doslo k uzavieni
otvoru.

05. Od tohoto okamziku muzete kFidlo brany ovladat ruéné a otevirat je a zavirat do pozadované polohy.
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Zablokovani (obr. 22-B):

01. Otocte klicem nasazenym na odblokovaci ¢ep proti sméru hodinovych rucic¢ek a pak ru¢né pohybujte kfidlem brany tak
dlouho, dokud neuslysite mechanické cvaknuti, ke kterému dojde v okamziku, kdy se kfidlo spoji s taznym mechanis-
mem.

02. Sundejte kli¢ z Cepu a otocte odblokovacim kole¢kem o 90° proti sméru hodinovych rucicek, aby doslo k zakryti otvoru.

4. Elektricka zapojeni

Elektrické pfipojeni jednotlivych zafizeni (fotoburiky, tladitkové panely, ¢teCky karet s transponderem, atd.), kterymi je
vybavend automatiza¢ni technika s fidici jednotkou, je provedeno prostiednictvim systému “Bluebus” od spole€nosti Nice.
Tento systém umozZriuje provadét elektricka zapojeni s pouzitim pouhych 2 vodi¢d, jimiz prochazi jak elektrické napajeni,
tak i komunikacni signaly.

Elektrické zapojeni, které musi byt pouzito, je paralelni a neni nutné dodrzovat Zadnou polaritu. BEhem faze potiebné pro
nacteni pfislusenstvi je Fidici jednotkou identifikovano kazdé zafizeni, které je k ni pfipojené, podle svého jedine¢ného
kodu.

Pokazdé, kdyz do systému pfidate nebo z néj odeberete nejaké zarfizeni, je nutné na fidici jednotce spustit tento proces
potfebny pro nacteni pfipojeného pfislusenstvi (viz kapitola 4.7).

4.1 Popis elektrickych zapojeni (obr. 23)

M1
Vystup pro pfevodovy pohon 1

ELS
Vystup pro 12 V AC elektricky zamek (maximalné 15 VA) *

BLUEBUS
Vstup pro kompatibilni zafizeni (MOFB, MOFOB, MOB a MOTB)

STOP

Vstup pro zafizeni, kterd po své reakci vyvolaji okamzité zastaveni probihajiciho pohybu automatiza¢ni techniky, po jejim
zastaveni pak nasleduje kratky pohyb opacnym smérem; ke vstupu je mozné pfipojit spinaci kontakty, rozpinaci kontakty
anebo zafizeni s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ (bezpecnostni liSty).

Kazdé zafizeni, které je pfipojené k tomuto vstupu je samostatné identifikovano fidici jednotkou béhem procesu pro
nacteni pfislusenstvi (kapitola 4.7); po dokonéeni tohoto procesu rozpozna fidici jednotka kazdou zménu oproti plvodné
nactenému stavu a v takovém pfipadé vyda pfikaz STOP.

K tomuto vstupu je mozné pfripojit jedno nebo nékolik zafizeni, a to i navzajem odliSného typu:

» Paralelni pfipojeni nékolika zafizeni se spinacim kontaktem, bez omezeni jejich poctu.

» Paralelni pfipojeni nékolika zafizeni s rozpinacim kontaktem, bez omezeni jejich poctu.

* Paralelni pfipojeni 2 zafizeni s vystupem s trvalym odporem 8,2 kQ). Pokud je takovych zafizeni vétsi poCet nez 2, je
nutné je zapojit do kaskady s 1 koncovym odporem o hodnoté 8,2 kQ.

 Paralelni pfipojeni 2 zafizeni se spinacim a rozpinacim kontaktem, pfi¢emz k rozpinacimu kontaktu je nutné sériové
pfipojit jeden odpor o hodnoté 8,2 kQ) (je tedy mozna i kombinace 3 zafizeni: se spinacim kontaktem — s rozpinacim
kontaktem — s trvalym odporem 8,2 kQ}).

P.P.
Vstup pro ovladaci zafizeni, ktera budou po aktivaci provadét pracovni cykly v provoznim rezimu krok-krok; k tomuto vstupu
je tedy mozné pfipojit spinaci kontakty

ANTENA
Vstup pro anténu pfijimace radiového signalu

* Vystup ELS je mozné naprogramovat na dalsi funkce prostfednictvim programovaci jednotky Oview (viz kapitola 8.3).
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4.2 Pripojeni napajeciho kabelu

Upozornéni: Elektrické napajeci vedeni musi byt opatfeno vhodnym zafizenim, které zajisti Uplné odpojeni automatizaéni
techniky od elektrické rozvodné sité.

Rozpojovaci zafizeni musi mit kontakty, které jsou v rozpojeném stavu od sebe natolik vzdalené, aby bylo zaru¢eno
naprosté odpojeni automatizaéni techniky, a to za podminek stanovenych pro Ill. kategorii pfepéti a v souladu s normami
tykajicimi se elektrické instalace.

V pfipadé potfeby toto zafizeni rovnéz zajistuje rychlé a bezpecné odpojeni pfivodu elektrického napajeni, proto musi byt
umisténo na dohled od automatizaéni techniky.

Pokud je v§ak z néjakych divodl umisténé na misté, kde neni od automatiza¢ni techniky vidét, musi byt vybaveno néjakym
systémem, ktery bude znemoznovat nahodilé nebo nezadouci odpojeni elektrického napajeni, aby bylo minimalizovano
z toho plynouci nebezpedi.

Rozpojovaci zafizeni neni dodavano spole¢né s vyrobkem.

& Pozor: Prace, které souvisi s elektrickym zapojenim zafizeni, musi byt provedeny vyhradné kvalifikovanym tech-
nikem!
Veskera elektricka zapojeni musi byt provedena na zafizeni odpojeném od elektrického napajeni a s odpojenou
zélozni baterii, pokud je ji automatizacni technika vybavena!

01. Abyste méli pfistup k napajecimu zdroji, odSroubujte 3 Srouby umisténé na hornim krytu prfevodového pohonu a otocte
pomalu krytem ve sméru Sipky (obr. 24). Pfitom davejte pozor na elektrické kabely umisténé pod krytem.

02. Sfipojte fazovy kabel a nuldk k napajeci svorkovnici a pfitom postupujte podle znacek uvedenych na Stitku; o¢ko zem-
niciho kabelu pfipevnéte pomoci Sroubku (obr. 25).

& Pozor: Ocko kabelu nasmérujte k vyusténi, kterym je veden napajeci kabel smérem ven!

03. Pak natahnéte napajeci kabel smérem k fidici jednotce takovym zplsobem, aby jeho délka byla dostateéna pro poo-
to€eni napajeciho zdroje a uzavreni krytu.

04. Zavfete kryt napdjeciho zdroje, utahnéte Srouby, které pfidrzuji kabel, ulozte fidici jednotku na vyhrazené misto
a namontujte nazpét drzak kabell.

Pozor: Kryt napdjeciho zdroje zavfete takovym zplisobem, aby byly vSechny kabely uvnitf a dale zkontrolujte, jestli
tésnéni dobfe doseda!
Pokud by chybél néjaky Sroub anebo tésnéni, mohlo by dojit k poskozeni vnitfnich obvodl zafizeni!

4.3 Zapojeni prevodového pohonu bez fidici jednotky mod. WL1024

01. Demontujte spodni kryt pfevodového pohonu bez fidici jednotky podie obr. 19.

02. Hvézdicovym Sroubovakem vySroubuijte 4 Srouby drzaku prichodky kabell a vyndejte jej. (pozor! - neztratte 2 distanéni
podlozky).

03. Povolte oba Srouby drzaku kabelu a protahnéte propojovaci kabel; pfipojte 3 kabely ke svorkovnici a pfitom respektujte
symboly uvedené na Stitku; nakonec dotahnéte Srouby drzéku kabelu.

04. Imbusovym klicem sefidte 2 nozky uvnitf pfevodového pohonu, aby doslo k jejich Uplnému opfeni o sloupek (obr. 20,
krok 5).

05. Do otvor(l v drzaku kabell vloZte 6 gumovych ucpavek, které najdete v sacku s drobnym instalaénim materialem; odfiz-
néte okraj drzaku kabel( (obr. 20, krok 6); dejte 2 distanéni podlozky do puvodni pozice; namontuje nazpét drzak
prichodky kabelll a nasadte nazpét spodni kryt pfevodového pohonu.

4.4 Pripojeni dalSiho prislusenstvi

Pokud potfebujete napajet daldi pfislusenstvi, kterym bude zafizeni vybavené, napf. ¢teCku karet s transponderem anebo
pfidavné osvétleni pro kliCovy spinac, je mozné tato zafizeni pfipojit k fidici jednotce, a to ke svorkam “P.P. (kladny pdl)”
a “STOP (zaporny pdl)” (obr. 26).

Napajeci napéti se pohybuje v rozsahu od 18 do 31 Vdc pfi napajeni automatizaéni techniky z elektrické rozvodné sité nebo
systému solemyo a v rozsahu pfiblizné od 11 do 14 Vdc pfi napajeni automatizaéni techniky ze zélozni baterie PS424.
Maximalni elektricky proud, ktery je k dispozici je 200 mA.

Poznamka: Elektrické napéti, které je k dispozici na svorkach“P.P” a “STOP” je poskytovano i po aktivaci funkce “Stand
By” na elektronické karté.
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4.5 Naadresovani pripojeného zafizeni

Aby byla fidici jednotka schopna identifikovat jednotliva zafizeni pfipojena k systému Bluebus, je nutné provést naadreso-
vani téchto zafizeni.

Tato operace musi byt provedena prostfednictvim spravného nastaveni elektrického mustku, kterym je vybavené kazdé
zafizeni; viz prislusny instruktéazni manual pfiloZzeny k jednotlivym zafizenim.

4.6 Prvni zapnuti a kontrola elektrickych zapojeni
Poté, co za€nete fidici jednotku napajet elektrickou energii, provedte nasledujici kontrolni operace:

* Po uplynuti nékolika sekund zkontrolujte, jestli LED dioda “Bluebus” (obr. 26) pravidelné blika v intervalu 1 bliknuti za
sekundu.

e Zkontrolujte, jestli LED diody fotobunék, jak na vysilaci TX, tak na pfijimaci RX, blikaji. Typ vydavaného blikani neni v této
fazi podstatny.

e Zkontrolujte, jestli je zhasnuta multifunkéni lampa WLT (nastavena na funkci vystrazné svételné signalizace), ktera je
pfipojena k vystupu FLASH, kterym je vybaveny napajeci zdroj.

Pokud tomu tak neni, je nutné odpojit fidici jednotku od elektrického napdajeni a zkontrolovat jednotliva, dfive provedend
elektricka zapojeni.

4.7 Nacteni pripojenych zafizeni

Poté, co jste poprvé zafizeni zapnuli, je nutné umoznit fidici jednotce, aby identifikovala a nacetla jednotliva zafizeni, pfi-
pojena ke vstuplm “Bluebus” a “Stop”.

Pozor: Proces pro nacteni pfisluSenstvi musi byt proveden i v pfipadg, ze k fidici jednotce neni pfipojené zadné
zafizenil

Ridici jednotka je schopna identifikovat jednotlivé r(izné typy pfipojeného zafizeni na zakladé nadteni tohoto pfislusenstvi
a pak s vysokou presnosti vyhodnocovat i pfipadné zavady, ke kterym by mohlo dojit.

Z tohoto divodu je nutné spustit nac¢teni pfipojenych zafizeni pokazdé, kdy néjaké zafizeni do systému pfipojite nebo je
z néj odpojite.

LED diody “L1” a “L2”, které jsou umisténé na fidici jednotce (obr. 26), pomalu blikaji, ¢imz signalizuji, ze je nutné
spustit proces pro nacteni prislusenstvi:

01. Stisknéte soucasné a podrzte stisknuta tlaitka “4” a “Set” (obr. 26).

02. Uvolnéte tlacitka v okamziku, kdy LED diody “L1” a “L2” zacnou rychle blikat (pfiblizné po 3 sekundach).

03. Pockejte nékolik sekund, aby mohla fidici jednotka dokoncit proces pro nacteni pfisluSenstvi.

04. Na konci tohoto procesu musi zUstat rozsvicena LED dioda“Stop” a LED diody “L1” a “L2” musi zhasnout (pfipadné
mohou zaéit blikat LED diody “L3” a “L4”).

4.8 Nacteni pozice mechanickych doraz

Po nacteni pfislusenstvi (kapitola 4.7) je nutné umoznit fidici jednotce, aby provedla nacteni pozice mechanickych doraz(
(uplné otevieni a UpIné zavieni brany).

Béhem tohoto procesu je zjist€n oteviraci uhel kiidel brany vymezeny od mechanického dorazu v zaviené pozici po mecha-
nicky doraz v oteviené pozici. Naprosto nezbytné je pouziti pevnych mechanickych dorazu, které musi byt dostate¢né
robustni.

01. Vyhledejte v Tabulce 2 schéma, které odpovida vaSemu zafizeni a nastavte na fidici jednotce elektrické mistky JA
a JB do stejné polohy jak je tomu u vyhledaného schématu.

02. Odblokujte pfevodové pohony pomoci prislusnych kli¢u (viz kapitola 3.8) a otevfete kfidla brany do poloviny jejich
drahy, aby se mohla volné pohybovat jak ve smeéru pro otevirani, tak i pro zavirani; pak prevodové pohony zablokuijte.

03. Na fidici jednotce stiskneéte soucasné a podrzte stisknuta tlacitka “Set” a “

04. V okamziku, kdy LED diody “L3” a “L4” zacnou rychle blikat (pfiblizné po 3 sekundach) uvolnéte obé tlacitka.

05. Zkontrolujte, jestli automatiza¢ni technika provadi tyto sekvence pracovnich cyklu:

a. pomalé zavieni prevodového pohonu M1 az po mechanicky doraz

b. pomalé zavieni pfevodového pohonu M2 az po mechanicky doraz

c. pomalé otevieni pfevodového pohonu M2 a pfevodového pohonu M1 az po mechanicky doraz
d. rychlé a uplné zavreni pfevodovych pohoni M1 a M2
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e Pokud nebude prvnim pracovnim cyklem zavirani jednoho nebo obou kfidel, stisknéte libovolné tladitko, aby doslo
k zastaveni nacitaciho procesu a zkontrolujte pozici elektrickych mulstk( JA a JB podle Tabulky 2; anebo zkontrolujte
polaritu motoru bez fidici jednotky (mod. WL1024).

* Pokud se jako prvni neza¢ne zavirat motor M1, stisknéte libovolné tlacitko, aby dosSlo k zastaveni nacitaciho procesu
a zkontrolujte pozici elektrickych mlstkd JA a JB podle Tabulky 2.

» Pokud dojde béhem nacitaciho procesu k reakci nékterého ze zafizeni (fotoburiky, kliCovy spinac, stisknuti nékterého
tlaCitka atd.), dojde k okamzitému zastaveni nacitaciho procesu. Pak bude nutné jej zopakovat cely od zac¢atku.

06. Po zavieni obou motort (d), LED diody “L3” a “L4” zhasnou, ¢imz je signalizovano, Ze cely proces fadné probéhl a byl
uspésnée dokoncen.

Tabulka 2
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4.9 Kontrola pohybu kridel brany

Po dokonéeni procesu pro nacteni pozic mechanickych doraz(i doporu¢ujeme nechat Fidici jednotku provést nékolik
pracovnich cykll, otevieni a zavfeni brany, aby bylo mozné zkontrolovat spravny smér pohybu brany, zjistit pfipadné
nedostatky zplsobené montazi, pfipadné provést sefizeni a odstranit drobné nepresnosti:

01. Stisknéte tlacitko Open (obr. 26) a zkontrolujte, jestli béhem otevirani kfidla brany dochazi ke zrychleni pohybu, jestli
pak pohyb brany probiha konstantni rychlosti a jestli nakonec dojde ke zpomaleni pohybu a jestli se kfidla brany zastavi
0 mechanicky doraz v oteviené pozici.

02. Stisknéte tlacitko Close (obr. 26) a zkontrolujte, jestli béhem zavirani kfidla brany dochazi ke zrychleni pohybu, jestli
pak pohyb brany probiha konstantni rychlosti a jestli nakonec dojde ke zpomaleni pohybu a jestli se kfidla brany zastavi
0 mechanicky doraz v zaviené pozici.

03. Kontrolujte béhem pracovnich cykll, jestli lampa vydava vystraznou svételnou signalizaci, kdy se lampa v pul-
sekundovych intervalech rozsvécuje a zhasina.

5. Kolaudace a uvedeni do provozu

Jedna se o nejdulezitéjSi fazi celé realizace automatizaéni techniky, protoze jejim cilem je zaruéit maximalni bezpecnost
celého zafizeni. Postup stanoveny pro kolaudaci mize byt pouzivany i pfi pravidelnych kontrolach v§ech zafizeni, z nichz
je automatizaéni technika sestavena.

Kolaudace celého zafizeni a jeho uvedeni do provozu musi byt provedeno zkuSenym a kvalifikovanym technikem, ktery je
povinen provést pfedepsané zkousky na zékladé posouzeni moznych rizik a zkontrolovat, jestli byla dodrzena ustanoveni
prfedepsana pfislusnymi zékony, normami a smérnicemi, a predevSim provéfit, jestli byly spinény nalezitosti stanovené
normou EN 12445, ktera definuje zkuSebni metody pro kontrolu automatizacni techniky nainstalované na branach.
Pfidavna zafizeni musi byt podrobena vlastni kolaudaci, a to jak z hlediska jejich funkcnosti, tak i z hlediska jejich
spravného zakomponovani do celého systému s pohonem WALKY; vychazejte proto z instrukci uvedenych v manuélech
jednotlivych zafizeni.

5.1 Kolaudace
Postup operaci, které je nutné vykonat v ramci kolaudace, se vztahuje na typickou sestavu zafizeni (obr. 2):

1. Ruéné odblokujte pfevodové pohony a zkontrolujte, jestli pfi plsobeni na kfidlo brany v misté, které bude pravdépodobné
pouzivané pfi ruénim ovladani brany, je mozné kfidlo brany uvést do pohybu, a to jak ve sméru pro otevirani, tak
i zavirani, silou mensi nez 390 N .

2. Zkontrolujte, jestli se kfidlo brany, zastavené v libovolném bodé své drany, neuvadi samovolné do pohybu.

3. Zablokujte pfevodové pohony (viz kapitola 3.8).

4. Zkontrolujte Sroubové spoje, jestli jsou dobfe utazené.

5. S pouzitim ovladacich prvk( (dalkového ovladace, ovladaciho tladitka, klicového spinac¢e apod.) nékolikrat branu ote-
viete, zavfiete a zastavte a pfitom kontrolujte, jestli reakce automatiza¢ni techniky odpovidaji zadanym pfikaztm.
Je vhodné provést nékolik zkusebnich pracovnich cykll, jejichz Gcelem je kontrola plynulého chodu brany a zjisténi
pfipadnych nedostatk(l zpisobenych montazi nebo sefizenim, stejné tak jako zjisténi pfipadnych mist, kde dochazi pfi
pohybu k vétsimu tfeni.

6. Zkontrolujte postupné bezchybnou funkénost véech bezpecénostnich prvkil, kterymi je zafizeni vybaveno (fotoburiky,
bezpecnostni listy, atd.). Pfedevsim zkontrolujte jestli pokazdé, kdyz néktery z prvkd zareaguje, 2krat rychle blikne LED
dioda “BLUEBUS”, umisténa na fidici jednotce, ¢imz je potvrzeno, ze fidici jednotka zaznamenala tuto udalost.

7. Pokud jsou nebezpec¢né situace zplsobené pohybem kFidel brany zabezpeceny prostfednictvim omezeni narazové sily,
je nutné provést méreni této sily podle pokynl uvedenych v normé EN 12445 a v pfipadé, ze je kontrola ,sily pohonu”
pouzivana jako pomocny prvek systému pro snizeni narazové sily, pokuste se najit takové nastaveni, na jehoz zakladé
dosahnete nejlepsich moznych vysledka.

8. Pripevnéte trvalym zplsobem a na viditelném misté v blizkosti automatizaéni techniky tabulku s navodem na ruéni
odblokovani pfevodového pohonu.

5.2 Uvedeni do provozu
Uvedeni do provozu mize byt provedeno pouze na zakladé pozitivnich vysledkl vSech fazi kolaudace.

1. Vypracujte servisni knizku automatizaéni techniky, kterda musi obsahovat alespon nasledné uvedenou dokumentaci:
celkovy nakres automatizaéni techniky, schéma pouzitého elekirického zapojeni, analyzu rizik a jejich prislusna fedeni,
ktera byla pfijata, prohlaseni o shodé vyrobcl vSech pouzitych zafizeni a prohlaseni o shodé vystavené montazni firmou.
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2. Branu opatrete natrvalo Stitkem, ktery bude obsahovat alespon tyto Udaje: typ automatizacni techniky, jméno a adresa
vyrobce (odpovédného za uvedeni automatizaéni techniky do provozu, vyrobni &islo, rok vyroby a symbol “CE”.

3. Vyplite a uzivateli automatizaéni techniky predejte prohlaSeni o shodé.

4. Vypracuijte a uzivateli automatiza¢ni techniky predejte “Navod k pouzivani" automatizacni techniky.

5. Vypracujte a uZivateli automatiza¢ni techniky predeijte “Casovy harmonogram udrzby”, ktery bude obsahovat informace
o pravidelné udrzbé vSech zafizeni pouzitych na automatizacni technice.

6. Drive, nez uvedete automatizacni techniku do provozu informujte jejiho majitele vhodnou formou o zbytkovych rizicich.
Pro zpracovani celé vySe uvedené dokumentace nabizi spolec¢nost Nice prostfednictvim vlastni technické podpory
instruktazni manualy, priivodce a tiskopisy formulara. Viz webové stranky: www.nice-service.com

6. Programovani ridici jednotky

Ridici jednotka je vybavena 3 tlagitky OPEN (), STOP (SET), CLOSE (W), ktera slouzi jednak k ovladani fidici jednotky
béhem provadéni zkuSebnich operaci a dale k programovani jednotlivych funkci.

Nabizené programovatelné funkce jsou rozdélené do 2 urovni a jejich provozni stav je signalizovany prostiednictvim
4 LED diod (L1 ... L4), které jsou umisténé na fidici jednotce (LED dioda sviti = funkce je aktivovana; LED dioda je zhasnu-
ta = funkce je deaktivovand).

Pouzivani tlacitek pfi programovani (obr. 26):

OPEN (d): — tlagitko slouzi k ovladani otevirani brany; — tlacitko béhem programovani slouzi k vybéru polozky.
STOP/SET: tla¢itko slouzi k zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu; pokud je podrzite stisknuté po dobu del3i nez
5 sekund, umoziuje pfistup k programovacim operacim.

CLOSE (P): — tlacitko slouzi k ovladani zavirani brany; — tla¢itko béhem programovani slouzi k vybéru polozky.

6.1 Programovaci operace prvni urovné (ON-OFF)

V8echny funkce prvni urovné jsou z vyroby naprogramované na hodnotu “OFF” a toto naprogramovani je mozné kdykoli
zmeénit.

Pokud chcete jednotlivé funkce zkontrolovat, podivejte se na Tabulku 5. Ohledné programovaciho postupu odkazujeme na
Tabulku 6.

Poznamka: Tyto programovaci operace je mozné kdykoli provadét znovu, a to i po pfipojeni nového zafizeni k fidici jed-
notce.

Dilezité upozornéni: Programovaci postup je omezeny na dobu 10 sekund, které plynou mezi stisknutim dvou tlagitek.
Po vyprseni tohoto intervalu se proces automaticky ukonc¢i a zmény provedené az do tohoto okamziku se ulozi do paméti.

LED dioda Funkce Popis
L1 Automatické zavirani Funkce je AKTIVOVANA: po otevfeni brany je odpogitavana pauza (rovnajici se napro-

zavfeni brany. Tovarni nastaveni doby pauzy je 30 sekund.
Funkce je DEAKTIVOVANA: provoz probiha v "poloautomatickém" provoznim rezimu.

L2 Zavrit po foto Funkce je AKTIVOVANA: pokud b&hem otevirani nebo zavirani brany zareaguji
fotobuniky, zkrati se délka pauzy na 5 sekund bez ohledu na naprogramovanou "délku
pauzy". V pripadé, Ze je "automatické zavirani" deaktivované a béhem zavirani brany
zareaguji fotobunky, dojde k aktivaci "automatického zavirani" po odpocitani napro-
gramované "délky pauzy".

L3 Vzdy zavfit Funkce je AKTIVOVANA: v ptipadé vypadku dodéavky elektrické energie, a to i krat-
kodobého, fidici jednotka po obnoveni jeji dodavky zkontroluje, jestli je brana oteviena,
a pokud tomu tak je, vyda automaticky pfikaz pro jeji zavieni, tomuto pracovnimu cyklu
bude predchazet 5sekundové vystrazné blikani.

Funkce je DEAKTIVOVANA: po obnoveni dodavky elektrické energie zlstane brana
v takové pozici, v jaké byla pred vypadkem.

L4 Stand by (Bluebus) Funkce je AKTIVOVANA: po 1 minutg, ktera uplyne od dokonéeni pracovniho cyklu,
vypne fidici jednotka vystup “Bluebus” (pfipojena zafizeni) a stejné tak i vSechny LED
diody s vyjimkou LED diody Bluebus, ktera vSak bude blikat pomaleji. V okamziku,
kdy fidici jednotka pfijme néjaky pfikaz, obnovi normalni provozni rezim (s kratkym
zpozdénim). Smyslem této funkce je snizeni spotieby elektrické energie, coz je dllezité
hledisko zejména pfi napajeni ze zalozni baterie nebo z fotovoltaickych paneld.
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Tabulka 6: Programovaci postupy prvni rovné Priklad

1. Stisknéte a pfiblizné 3 sekundy podrzte stisknuté tlacitko “Set” *
._F,E\rl 7
2, Tlagitko uvolnéte v okamziku, kdy LED dioda “L1” zacne blikat L.\ k2
L1 BT}
3. Stisknéte tlacitko “4” nebo “»”, abyste pfesunuli blikani na tu LED diodu, ktera zastu- | ¥4 ¥4 ot
puje funkci, kterou chcete upravit L2l or W\ ¥]
4. Pro zménu stavu funkce stisknéte tlacitko “Set”: 4 L ~
(rychlé blikani = OFF - pomalé blikani = ON) RRET| [ T N
6. Pockejte 10 sekund (maximalni interval), aby bylo mozné ukongit programovani up}

Poznamka: Pokud chcete programovat dalsi funkce, zménit je na stav “ON” nebo “OFF”, béhem stejné programovaci
operace, je nutné zopakovat body 03 a 04.

6.2 Programovaci operace druhé urovné (nastavitelné parametry)

V8echny parametry druhé urovné jsou z vyroby nastavené na hodnoty, které jsou v Tabulce 8 zvyraznéné Sedou barvou
a je mozné je kdykoli upravit podle instrukci uvedenych v Tabulce 7.

Jednotlivé parametry jsou nastavitelné v rozsahu hodnot od 1 do 4; pokud chcete zjistit hodnotu, kterd odpovida pfislusné
LED diodé&, vyhledejte hodnoty v Tabulce 8.

Diilezité upozornéni: Programovaci postup je omezeny na dobu 10 sekund, které plynou mezi stisknutim dvou tlacitek.
Po vyprSeni tohoto intervalu se proces automaticky ukon¢i a zmény provedené az do tohoto okamziku se ulozi do paméti.

Tabulka 7: Programovaci postupy druhé urovné Priklad
1. Stisknéte a priblizné 3 sekundy podrzte stisknuté tladitko “Set ¥
L e
2. Tlacgitko uvolnéte v okamziku, kdy LED dioda “L1” za€ne blikat i +
3. Stisknéte tlacitko “«” nebo “»”, abyste pfesunuli blikani na "pfistupovou LED diodu”, | ¥4 ¥4 E;
ktera zastupuje parametr, ktery chcete upravit Laf ol w N
4. Stisknéte tlacitko “Set” a podrzte je stisknuté tak dlouho, dokud nedokoncite bod 06 *
A I
5. Pockejte pfiblizné 3 sekundy, tedy tak dlouho, dokud se nerozsviti LED dioda, ktera
zastupuje stavajici uroven parametru, ktery chcete upravit AT
6. Stisknéte tlacitko “4” nebo “P”, abyste presunuli blikani na tu LED diodu, ktera ir_{‘ o
zastupuje pozadovanou hodnotu parametru Lo ¥ T
7. Uvolnéte tlacitko “Set” +
BET
8. Pockejte 10 sekund (maximalni interval), aby bylo mozné ukoncit programovani .-_:".r.,
Tea s 15

Poznamka: Pokud chcete naprogramovat dal$i parametry béhem stejné programovaci operace, je nutné zopakovat ope-
race popsané v bodech 3 az 7.
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Tabulka 8: Funkce druhé urovné

Vstupni Parametr LED dioda | Vyznam Popis

LED dioda (aroven)

L1 Délka pauzy L1 5 sekund Nastaveni délky pauzy, tj. doby,
L2 30 sekund ktera je odpocitdna pfed auto-

matickym zavienim brany.

L3 60 sekund Je aktivni pouze v piipadé, ze je
L4 120 sekund zavirani je aktivované.
L2 Funkce krok-krok L1 Otevieni - stop - zavfeni - stop
L2 Otevreni - stop - zavieni - otevieni  Nastaveni sekvence pfikaz( pfi-
L3 Oteveni - zavfeni - otevieni - zavieni Tazenych ke vstupu “krok-krok"
— : anebo k prikazu vyslanému bez-
L4 Bytove jednotky: dratovou cestou.

* béhem otevirani brany nemaji
prikazy “krok-krok” a “otevfit” zadny
vliv na jeji provoz, zatimco prikaz
"zavfit" vyvola zménu sméru pohy-
bu brany, tj. brana se za¢ne zavirat
* béhem zavirani brany vyvo-
laji pfikazy “krok-krok” a “otevfit’
zménu sméru pohybu brany, fj.
brana se zacne otevirat, zatimco
pfikaz "zavfit" nema zadny vliv na

Poznamka: Pokud nastavite
L4 dojde soucasné i k upraveni
prikaz( “otevrit” a “zaviit”.

jeji provoz.
L3 Rychlost motor( L1 Nizka Nastaveni rychlosti motort béhem
L2 Stredni normainiho provozu.
L3 Vysoka
L4 Maximalni
L4 Sila motor L1 Uroveri 1 - Minimalni sila Nastaveni sily obou motord.
L2 Uroven 2 - ...
L3 Uroven 3 - ...
L4 Uroveri 1 - Maximalni sila

6.3 Vymazani paméti

Pokud chcete vymazat pamét fidici jednotky a obnovit vSechna tovarni nastaveni, postupujte nasledujicim zpu-
sobem:

stisknéte tlacitka “4” a “P” a podrzte je stisknuta tak dlouho, dokud nezaénou blikat LED diody L1 a L2.
6.4 Specialni funkce

Funkce ,Uvést do chodu za vSech okolnosti"
Tato funkce umoznuje uvadét automatizacni techniku do chodu i v pfipade, ze néktery z bezpeénostnich prvkd nefunguje
spravnym zplisobem anebo je mimo provoz.

Automatizacni techniku Ize ovladat v provoznim rezimu ,,mrtvy muz" (v pfitomnosti obsluhy) a pritom postupovat
nize uvedenym zplsobem:

01. Vydejte prikaz prostfednictvim dalkového ovladace nebo klicového spinace atd., aby doslo k uvedeni brany do pohybu.
Pokud je v8e spravné funguje, brana se uvede obvyklym zplsobem do pohybu. Jestlize tomu tak neni, pokracdujte nize
popsanym zpusobem:

02. do 3 sekund znovu vydejte stejny pfikaz a ponechte jej aktivovany

03. pfiblizné po 2 sekundach se brana uvede do chodu pozadovanym zpusobem v provoznim rezimu ,mrtvy muz" (v pfi-
tomnosti obsluhy); tzn. Ze brana se bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude pfikaz aktivovany.

Kdyz bezpecnostni prvky nefunguji, vydava lampa specifickou svételnou signalizaci, ktera blize upfesniuje povahu zavady
(viz kapitola 7 - Tabulka 10).
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7. Co délat, kdyz ... (pravodce pfi feSeni problémii)

Néktera zafizeni jsou schopnéa vydavat signalizaci, na jejimz zékladé je mozné urcit jak provozni stav, tak i pfipadnou
zavadu. Pokud je k vystupu FLASH, kterym je vybaveny napdjeci zdroj, pfipojena multifunkéni lampa WLT, nastavena na
funkci vystrazné svételné signalizace, bude bé&hem provadéni pracovniho cyklu vydavat blikani v intervalech 1 sekundy.
Pokud budou zjistény néjaké zavady, bude lampa blikat rychleji nez obvykle; toto blikani se bude dvakrat opakovat a kazda
sekvence blikani bude oddélena 1 sekundovou pauzou.
V Tabulce 10 je popsana pri¢ina a také feSeni pro kazdy typ této svételné signalizace.

Stejné tak i LED diody umisténé na fidici jednotce vydavaji specifickou svételnou signalizaci; v Tabulce 11 je popsana
pficina a také feSeni pro kazdy typ této svételné signalizace.

Blikani

Problém

A

Reseni

1 kratké bliknuti
Pauza v délce 1 sekundy
1 kratké bliknuti

Chyba v systému Bluebus

P¥i kontrole pfisluSenstvi pfipojeného k systému Bluebus,
ktera je provadéna na zacatku kazdého pracovniho cyklu,
bylo zjisténo, ze aktualni konfigurace neodpovida stavu,
ktery byl nacten a ulozen do paméti béhem nacitaciho
procesu.

Je mozné, ze neékteré prvky jsou odpojené nebo
poskozené, proto je nutné je zkontrolovat a pripadné
i vymeénit.

Pokud byla konfigurace pfislusenstvi upravena, je nutné
znovu spustit proces pro nacteni pfislusenstvi (viz kapi-
tola 4.7).

2 kratka bliknuti
Pauza v délce 1 sekundy
2 kratka bliknuti

Reakce jedné z fotobunék

Jedna nebo nékolik fotobunék nedalo na zacdatku pra-
covniho cyklu povoleni k uvedeni zafizeni do chodu
anebo béhem chodu vyvolalo zménu sméru pohybu
brany; zkontrolujte, jestli se v drdze brany nevyskytly
néjaké prekazky.

3 kratka bliknuti
Pauza v délce 1 sekundy
3 kratka bliknuti

Reakce funkce "Detekce pre-
kazek" zajiStovana omezo-
vacem sily

Béhem svého chodu musely motory vyvinout vétsi vykon;
Zjistéte pfiCinu a v pfipadé potfeby bude nutné zvysit
uroven sily motord.

4 kratka bliknuti
Pauza v délce 1 sekundy
4 kratka bliknuti

Reakce vstupu STOP

Na zacatku nebo v prubéhu pracovniho cyklu doslo
k reakci zafizeni pfipojenych ke vstupu STOP; zjistéte
pficinu.

5 kratkych bliknuti
Pauza v délce 1 sekundy
5 kratkych bliknuti

Chyba v internich paramet-
rech Fidici jednotky.

Pockejte alespor 30 sekund a zkuste znovu vydat pfikaz
a pripadné zkuste i odpojit elektrické napajeni; jestlize
tento stav pretrvava, je mozné, ze doslo k zavazné poruse
a bude nutné vymeénit elektronickou kartu.

6 kratkych bliknuti
Pauza v délce 1 sekundy
6 kratkych bliknuti

Byl prekroen maximalni
pocet pracovnich cyklt za
hodinu.

Pockejte nékolik minut, dokud se omezova¢ pracovnich
cykl nevrati zpét pod maximalni povolenou Uroven.

7 kratkych bliknuti
Pauza v délce 1 sekundy
7 kratkych bliknuti

Chyba v elektrickych obvo-
dech.

Pockejte alespon 30 sekund a zkuste znovu vydat pfikaz
a pripadné zkuste i odpoijit elektrické napajeni; jestlize
tento stav pretrvava, je mozné, ze doslo k zavazné poruse
a bude nutné vymeénit elektronickou kartu.

8 kratkych bliknuti
Pauza v délce 1 sekundy
8 kratkych bliknuti

Byl vydan pfikaz, ktery zne-
mozfiuje provedeni dalSich,
nasledné vydanych pfikazu.

Zjistéte o jaky typ trvale aktivovaného pfikazu se jedna;
napfiklad by se mohlo jednat o pfikaz vydany ¢asovacim
zarizenim, které je pfipojené ke vstupu ,otevrit".

9 kratkych bliknuti
Pauza v délce 1 sekundy
9 kratkych bliknuti

Automatizacni technika je
zablokovana prikazem "za-
blokovat automatizaéni tech-
niku.

Odblokujte automatizacni techniku vydanim pfikazu "od-
blokovat automatiza¢ni techniku.
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Tabulka 11: Signalizace vydavana LED diodami umisténymi na fidici jednotce (obr. 23)

LED dioda

Problém

Reseni

Viibec nesviti

Porucha

Zkontrolujte, jestli je fidici jednotka napajena; zkontrolujte,
jestli nedoslo k reakci pojistek.

V takovém pfipadé nejprve zjistéte pficinu zavady a pak
pojistky vyménte za nové se stejnymi parametry.

Trvale rozsvicena

Zavazna porucha

Doslo k zavazné poruse: zkuste odpojit elekirické napajeni
fidici jednotky a pokud tento stav pretrvava i nadale, bude
nutné vymeénit elektronickou kartu.

Jedno bliknuti za sekundu

VSechno je v poradku

Normalni provozni rezim Fidici jednotky.

2 kratka bliknuti

DoSlo ke zméné stavu na
vstupech

Jedna se o normalni jev v pfipade, ze doslo k néjaké
zmeéné stavu na jednom ze vstupu (PP, STOP), k reak-
ci fotobunék anebo byl vydan prikaz prostfednictvim
dalkového ovladace.

Sekvence nékolika bliknuti od-
délenych 1 sekundovou pau-
Zou

Rdzné

Viz informace v Tabulce 10.

STOP
Vlbec nesviti

Reakce zafizeni pfipojenych
ke vstupu STOP

Zkontrolujte zafizeni pfipojena ke vstupu STOP.

Trvale rozsvicena

VS&e je v poradku

Vstup STOP je aktivni.

P.P.
Vlbec nesviti

VSe je v poradku

Vstup P.P. neni aktivni.

Trvale rozsvicena

Reakce vstupu P.P.

Jedna se o normalni jev v pfipadeé, Ze je aktivni zafizeni
pfipojené ke vstupu P.P.

L1-L2
Pomalé blikani

Zména poctu zafizeni pfi-
pojenych k siti Bluebus
anebo nebylo provedeno na-
¢teni pfislusenstvi

Je nutné spustit proces pro nacteni prisluSenstvi (viz
kapitola 4.7).

L3 -L4
Pomalé blikani

Nebylo nikdy provedeno na-
¢teni pozice mechanickych
dorazu

Je nutné spustit proces pro nacéteni mechanickych dora-
zU (viz kapitola 4.8).

8. Doplnuijici informace

Pro pohony WALKY je uréeno nasledujici pfisluSenstvi (pfijimace radiového signalu): programovaci jednotka Oview,
systém pro napajeni solarni energii Solemyo a zalozni baterie mod. PS424.

8.1 Pripojeni pfijimace radiového signalu OXI

P¥i pfipojovani pfijimace OXI je nutné odpojit elektrické napajeni fidici jednotky a postupovat podle navodu nakresleného

na obr. 27.

V Tabulce 12 a Tabulce 13 jsou uvedené prikazy, které odpovidaji jednotlivym vystuplim na fidici jednotce.

Tabulka 12: SMXI / SMXIS anebo OXI / OXIFM / OXIT / OXITFM uloZené do paméti l. zplisobem nebo I

Vystup €. 1 Pfikaz “P.P” (krok-krok)
Vystup €. 2 Pfikaz “Caste¢né otevieni 1”
Vystup €. 3 Prikaz “otevfit’

Vystup €. 4 Prikaz “zavfit”

[
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Cislo | Pfikaz Popis
1 Krok-krok Prikaz "P.P." (krok-krok)
2 Casteéné otevreni 1 P¥ikaz “Casteéné otevieni 1”
3 Otevfeni Pfikaz “ otevfit”
4 Zavreni Prikaz “ zavfit”
5 Stop Zastavi probihajici pracovni cyklus
6 Krok-krok bytové jednotky Pfikaz v provoznim rezimu bytové jednotky
7 Krok-krok s prednosti Ovladani provozu i v pfipadeé, Ze je automatizacni technika zablokovana nebo
je néjaky jiny pfikaz aktivni
8 Castedné otevieni 2 Castedné otevieni (otevieni kfidla M2 rovnajici se 1/2 Uplného otevieni)
9 Castecné otevieni 3 Castetné otevieni (otevieni obou kfidel rovnajici se 1/2 Uplného otevieni)
10 Otevieni a zablokovani automa- | Otevieni brany a po jeho dokonceni dojde k zablokovani automatizacni
tizaCni techniky techniky; fidici jednotka nepfijme zadny dalSi pfikaz s vyjimkou pfikazu
“krok-krok s prednosti”, “odblokovani automatiza¢ni techniky” anebo (pouze
prostfednictvim Oview) pfikaz(: “odblokovani a zavreni” a “odblokovani
a otevieni”.
11 Zavieni a zablokovani automa- | Zavieni brany a po jeho dokoneni dojde k zablokovani automatizac¢ni
tizacni techniky techniky; fidici jednotka nepfijme zadny dalsi pfikaz s vyjimkou pfikazu
“krok-krok s prednosti”, “odblokovani automatizacni techniky” anebo (pouze
prostfednictvim Oview) pfikaz(: “odblokovani a zavieni” a “odblokovani
a otevieni”.
12 Zablokovani automatizacni tech- | Zastaveni probihajiciho pracovniho cyklu a zablokovani automatizaéni
niky techniky; fidici jednotka nepfijme zadny dalSi pfikaz s vyjimkou pfikazu
“krok-krok s prednosti”, “odblokovani automatiza¢ni techniky” anebo (pouze
prostfednictvim Oview) pfikazl: “odblokovani a zavieni” a “odblokovani
a otevreni”.
13 Odblokovani automatiza¢ni tech- | Odblokovani automatizaéni techniky a obnoveni normalniho provozniho
niky rezimu.
14 On ¢asovac vecerniho osvetleni | Zapnuti vystupu pro vecerni osveétleni, k jehoz vypnuti dojde po naprogra-
movaném c¢ase.
15 On-Off ve€erni osvétleni Zapnuti vystupu pro vecerni osvétleni v provoznim rezimu On - Off.

8.2 Zapojeni a instalace zalozni baterie mod. PS424

Pozor: Elekirické pfipojeni zalozni baterie k fidici jednotce je mozné provest teprve poté, co jste dokoncili vSechny
instalacni a programovaci operace, protoze zalozni baterie je zdrojem elekirického napajeni pro nouzové situace!
Pfi instalaci a zapojeni zalozni baterie postupujte podle krok(i znazornénych na obr. 28!

8.3 Pripojeni programovaci jednotky Oview

Ridici jednotka je vybavena konektorem BusT4, ke kterému je mozZné pfipojit programovaci jednotku Oview, jejimZ pro-
stfednictvim je mozné provadét kompletni a rychlou instalaci, udrzbu a diagnostiku celé automatiza¢ni techniky.

Pristup ke konektoru je vysvétleny prostfednictvim obr. 29 a pak staéi zapojit konektor do prislusné zastrcky.
Programovaci jednotka Oview muze byt pfipojena i k nékolika Fidicim jednotkam soucasné (az k 5 bez zvlastnich opatfeni
nebo az k 60 s prihlédnutim k pfisluSnym upozornénim) a muize zlstat pfipojena k fidici jednotce i béhem normalniho
pouzivani automatiza¢ni techniky.

V takovém pfipadé je mozné ji pouzivat k vydavani pfimych pfikaz( platnych pro Fidici jednotku s vyuZzitim specialniho
menu pro uzivatele.

Stejné tak je mozné provadét aktualizaci firmwaru. Pokud je fidici jednotka vybavend pfijimacem, ktery spada do vyrobni
fady OXI, je prostfednictvim programovaci jednotky Oview umoznén pfistup k parametriim dalkovych ovladacl, uloZzenych
do paméti tohoto pfijimace.

Ohledné dalSich podrobnosti odkazujeme na pfislusny instruktazni manudl a na manudl pro systém “Opera system book”.
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8.4 Pripojeni systému pro napajeni solarni energii Solemyo

Pozor: Pokud je automatiza¢ni technika napajena systémem “Solemyo”, nesmi byt sou¢asné napajena z elektrické
rozvodné sité!

PFi zapojovani systému Solemyo postupujte podle krokl znazornénych na obr. 30.
K dokoné&eni propojeni systému Solemyo a fidici jednotky pfevodového pohonu pouzijte pfislusny kabel s adapterem.

9. Udrzba vyrobku

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpec€nosti a zaru€ena co nejdelSi zivotnost celé automatizaéni techniky,
je nutné provadét jeji pravidelnou udrzbu.

Udrzba musi byt provadéna podle bezpeénostnich pFedpist uvedenych v tomto manualu a v naprostém souladu s platnymi
bezpecénostnimi normami a predpisy.

Vyrobek pravidelné kontrolujte, abyste se uijistili, jestli nedoSlo ke ztraté vyvazenosti zafizeni, jestli se neobjevily znaky
opotrebeni nebo nedoslo k poskozeni kabell a pruzin.

Nepouzivejte vyrobek v pfipadech, kdy je nutné provést jeho opravu nebo jej sefidit.

Diilezité upozornéni: Pfi provadéni udrzby nebo pfi ¢isténi vyrobku odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni.

PFi udrzbé ostatniho pfisluSenstvi, které je soucasti automatiza¢ni techniky, postupujte podle instrukci uvedenych v jejich
manualech.

Pfevodové pohony WL1024C, WL1024 a WL2024 vyzaduji pravidelné provadénou udrzbu v intervalech nepresahujicich
6 mésicl nebo 20.000 pracovnich cykll, vykonanych od posledni pravidelné udrzby.

P¥i provadéni udrzby zafizeni postupuijte podle niZze uvedenych kroku:

01. Odpojte vSechny zdroje elektrického napajeni, véetné pfipadné nainstalované zalozni baterie.

02. Zkontrolujte stav a pfipadné opotfebeni viech materiall, ze kterych je pfevodovy pohon vyrobeny a zvy$enou pozor-
nost vénuijte jevlim jako je koroze a oxidace konstrukénich prvkd; vymeérite vSechny komponenty, které by nezaruc¢ovaly
bezpecny provoz zafizeni.

03. Znovu pfipojte zdroje elektrického napajeni a provedte vSechny zkousky a kontroly uvedené v kapitole 5.1 Kolaudace.

Znehodnoceni vyrobku

Tento vyrobek je nedilnou soucéasti automatizacni techniky a proto musi byt znehodnoceny spole¢né s ni.

Stejné tak jako instalace, musi po skonceni Zivotnosti vyrobku byt i jeho demontdz a znehodnoceni provedeno kvali-
fikovanym technikem.

Toto zafizeni je vyrobeno z rGznych typl materiald: nékteré z nich je mozné recyklovat, jiné musi byt znehodnoceny.
Informujte se o recykla¢nich a likvidacnich technologiich a pfitom postupujte v souladu s mistné platnymi predpisy, které
se vztahuji na kategorii tohoto vyrobku.

zivotni prostfedi a jejich volné vyhozeni by mohlo mit negativni dopad jak na zivotni prostredi, tak i na
lidské zdravi!

Jak vyplyva z vedle uvedeného symbolu, je zakdzano vyhazovat tento vyrobek do kontejner( uréenych pro
smésny komunalni odpad!

PFi znehodnoceni tohoto vyrobku postupujte v souladu se zasadami platnymi pro "tfidény odpad"!
Dodrzuje mistné platna nafizeni anebo vyrobek odevzdejte prodejci pfi ndkupu nového vyrobku stejného

typu!

& Pozor: Nekteré soucasti vyrobku mohou obsahovat latky, které jsou Skodlivé nebo pfimo nebezpeéné pro H

& Pozor: Mistné platné pfedpisy mohou postihovat vysokymi sankcemi nedodrzeni pokyn(, které se tykaji znehod-
noceni vyrobk( tohoto typu!

Znehodnoceni zalozni baterie (pokud byla nainstalovana)

Pozor: Vybita baterie obsahuje latky, které znecistuji zivotni prostfedi a proto nesmi byt vyhozena do kontejneru
ur¢eného pro smésny komunalni odpad!
Je nutné ji znehodnotit v souladu se zasadami tfidéného sbéru a podle mistné platnych nafizeni!
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Technické parametry vyrobku

Upozornéni: VSechny nize uvedené technické parametry plati pfi teploté okolniho prostfedi 20 °C (+ 5 °C).
Spole¢nost Nice S.p.a. si vyhrazuje pravo provadét Upravy svych vyrobk(, kdykoli to bude povazovat za nutné, pficemz
zachova jejich provozni parametry a moznosti pouziti.

Technické parametry vyrobku

Typologie

Elektromechanicky pfevodovy pohon pro automatizaci bran a vrat, vybaveny motorem napaje-
nym stejnosmérnym proudem, $nekovou prevodovkou a odblokovacim mechanismem.

Plati pouze pro model WL1024C: je vybaveny zabudovanou fidici jednotkou a pfijimacem
radiového signalu OXI

Max. kroutici moment

100 Nm

Nom. kroutici moment

50 Nm

Rychlost bez zatizeni

0,20 rad/s - 0,3 rad/s

Rychlost pfi nominalnim
krouticim momentu

0,16 rad/s - 0,24 rad/s

Max. pocet pracovnich
cykll

100 kompletnich pracovnich cykl za den (fidici jednotka pohonu WL1024C omezuije jejich pocet
na pfiblizné 50)

Max. doba nepfetrzi-
tého provozu

Pfiblizné 10 minut

Omezeni pro pouziti

Vyrobek muze byt pouzity pro brany o hmotnosti do 180 kg (kfidlo 0,8 m) anebo pro brany jejichz
kfidlo je dlouhé max. 1.6 m a pro oteviraci Uhel do 110°

Napéjeni

WL1024C: 230 Vac (+10% -15%) 50/60 Hz; WL1024: 24 Vdc (50%)

Nouzové napajeni

Pfiprava pro zalozni baterii PS424

Napajeni solarnim pa-
nelem

Pfiprava pro Kit SOLEMYO

Nominalni pfikon pfi
napajeni z elektrické
sité (WL1024C)

120 W

Nominalni proudovy | 2 A; pfi rozjedu je proudovy odbér 3 A maximalné po dobu 2 s
odbér (WL1024)
Pfikon pfi napajeni |3 W

z elektrické sité s ak-
tivovanou funkci
“Standby - Vse (1)”
(v€etné pfijimace
OXl):

Pfikon pfi napajeni ze
zalozni baterie nebo
z KITu SOLEMYO
s aktivovanou funk-
ci“Standby - Vse (1)

NizSi nez 100 mW (v&etné pfijimace OXI)

Vystup pro elektricky
zamek *

Jeden 12 V AC elektricky zamek max. 15 VA

Vystup pro lampu *

Jedna lampa WLT anebo 12 Vdc lampa max. 21 W

Vystup BLUEBUS

Jeden vystup s maximalnim zatizenim 15 jednotek Bluebus (maximalné 6 part fotobunék MOFB
nebo MOFOB + 2 pary fotobunék MOFB nebo MOFOB naadresované jako oteviraci zafizeni
+ maximalné 4 ovladaci zafizeni MOMB nebo MOTB)

Vstup STOP Pro rozpinaci kontakty, spinaci kontakty anebo kontakty s trvalym odporem 8,2 kQ; zvoleni typu
kontaktu probéhne béhem procesu automatického nacteni a jakakoli zména oproti nactené a do
paméti ulozené konfiguraci aktivuje pfikaz “STOP”

Vstup PP Pro spinaci kontakty (sepnuti kontaktu vyvola aktivaci pfikazu krok-krok)

Slot pro radiovy signal: konektor SM pro pfijimace vyrobni fady SMXI, OXI a OXIFM

Vstup pro ANTENU

@ 50 pro kabel typu RG58 nebo podobny
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Program. funkce 4 funkce typu ON-OFF (Tabulka 5) a 4 nastavitelné funkce (Tabulka 8)

Automaticky nacitané | Automatické nacteni pfisluSenstvi pfipojeného k vystupu Bluebus.

funkce Automatické nacteni typu zafizeni pfipojeného ke svorce “STOP” (spinaci kontakty, rozpinaci
kontakty nebo kontakty s trvalym odporem 8,2 kQ

Automatické nacteni délky drahy kfidel brany a automaticky vypocet bod(, ve kterych dochazi
ke zpomaleni a bodu pro ¢asteéné otevieni brany.

Automatické nacteni provozu s jednim nebo dvéma motory

Montaz Svisla pomoci montazni desky

Provozni teploty -20 °C az +50 °C (pfi nizkych teplotach se ucinnost pfevodového pohonu snizuje)

Pouziti v kyselém, | Ne
slaném nebo vybus-
ném prostredi

Kryti zafizeni IP 44 (v kompletnim boxu)
Rozméry (mm) 90 x 125 x 385 h

Hmotnost (kg) (WL1024C) 4,8; (WL1024) 4,3
Poznamky:

(1) - Funkci Ize aktivovat prostfednictvim programovaci jednotky Oview.
* Vystupy svorek na fidici jednotce (“Elektricky zamek”) a na napajecim zdroji (“Flash”) je mozné pfeprogramovat na jiné
funkce prostfednictvim programovaci jednotky Oview.

Technické parametry téchto dvou vystupt se pfizpisobuji podle typu navolené funkce:

e Funkce “ elektricky zamek ”: 12 Vac, max. 15 VA.

e Funkce “lampa”: jedna multifunkéni lampa WLT nebo jedna 12 Vdc lampa max. 21 W.

* DalSi typy funkci: jedna lampa nebo jedno relé 24 Vdc (-30 a +30 %), max. 4 W pokud je fidici jednotka napajena z elek-
trické rozvodné sité anebo jedna lampa nebo jedno relé napajené 12 Vdc (-10 a +25 %), max. 4 W pokud je fidici jed-
notka napajena ze zalozni baterie PS424.

Zivotnost vyrobku

Zivotnost vyrobku je v podstaté primérna ekonomicka uzitnost vyrobku. Délka Zivotnosti je silné ovlivnéna indexem
narocnosti pracovnich cykl{i vykonanych automatiza¢ni technikou, tedy souhrnem vSech faktor(, které vedou k opotrebeni
vyrobku (viz tabulka 14).

Pfi stanoveni pravdépodobné Zivotnosti vasi automatizacni techniky postupujte podle nize uvedenych krokii:

01. Vypocitejte index naroénosti pracovnich cykld tim zpisobem, Ze seétete hodnoty vyjadfené v procentech u jednotlivych
polozek uvedenych v tabulce 14.

02. Do grafu A zakreslete od takto vypoctené hodnoty svislou pfimku protinajici kfivku; od vzniklého primétu vedte vodo-
rovnou pfimku protinajici osu s "pracovnimi cykly". Zjisténa hodnota odpovida pfiblizné zivotnosti vaseho vyrobku.

Odhad zivotnosti vyrobku je definovan na zakladé konstrukénich vypoétd a vysledkl zkousek provedenych na prototypech.
Protoze se jedna pouze o pfiblizny odhad, nelze takto zjiSt€énou hodnotu povazovat za zaruku skute¢né funkénosti a zZivot-
nosti vyrobku.
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Tabulka 14

Index naroénosti

Walky s celym ramenem Walky se zkrac. ramenem
< 100 kg t -
100 - 120 kg 30 % 30 %
Hmotnost kfidla 120 - 140 kg 40 % 40 %
140 - 160 kg 45 % 45 %
1,2-16m 20 % 0 %
: A 0,8-1,2m 10 % 10 %
Délka kridla
<0,8m - 5%
Prov. teploty vyssi nez 40 °C nebo nizsi nez 0 °C anebo | 20 % 20 %
vlhkost vy$Si nez 80 %
PIné kfidlo 15 % 15 %
Instalace ve vétrné oblasti 15 % 15 %
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Priklad vypoc¢tu zivotnosti prevodového pohonu Walky (viz tabulka 1 a graf A):

* Hmotnost kfidla brany = 50 Kg (index naro¢nosti pracovnich cykld = 20 %).
» Délka kfidla brany = 1,6 m (index naro¢nosti pracovnich cyklt = 20 %).
* Bez dalSich jev(, které by zvySovaly provozni zatizeni zafizeni.

Celkovy index naro¢nosti pracovnich cykll = 40%
Priblizna Zivotnost = 65.000 pracovnich cykll

26

(& =
PNe o

KOVIAN

S.R.O.




ES Prohlaseni o shodé

Cislo: 322/WL.. Revize: 0
Nize podepsany Luigi Paro ve funkci generalniho managera prohlasuje na vlastni odpovédnost, Ze vyrobek:

Jméno vyrobce: NICE s.p.a.

Adresa: Nice s.p.a. - Via Pezza Alza 13, Z.1. Rustigné, 31046 Oderzo (Treviso) Italie
Typ: Elektromechanicky prevodovy pohon

Model: WL1024C, WL1024

PrisluSenstvi: OXI, OVBT, OVBTGSM, SYKCE, PS24

Spliuje pozadavky uvedené v nasledujicich smérnicich Evropské Unie:

98/37/ES (novelizovana 89/392/EHS) SMERNICE 98/37/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY ze dne
22. Gervna 1998 o sblizovani pravnich pfedpisu ¢lenskych statll tykajicich se strojnich zafizeni.

V souladu se smérnici 98/37/ES upozorfiujeme, ze neni povoleno uvedeni vyse zminéného vyrobku do provozu,
pokud neni strojni zafizeni, jehoz je vyrobek soucasti, shledano a prohlaseno za shodné ve smyslu smérnice
98/37/ES.

Kromé toho vyrobek odpovida pozadavkim uvedenym v nasledujicich evropskych smérnicich, tak jak
jsou upraveny smérnici 93/68/EHS prijaté Evropskou radou 22. cervence 1993:

2006/95/EHS (ktera nahrazuje smérnici 73/23/ES) SMERNICE 2006/95/EHS EVROPSKEHO PARLAMENTU
A RADY ze dne 12. prosince 2006 o sblizovani pravnich pfedpist Clenskych statd tykajicich se elektrickych zafi-
zeni pro pouziti v uréeném rozsahu napéti.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem:

EN 60335-1:1994+A11:1995+A1:1996+A12:1996+A13:1998+A14: 1998+A15:2000+A2:2000+ A16:2001
2004/108/EHS (ktera nahrazuje smérnici 89/336/EHS) SMERNICE 2004/108/ES EVROPSKEHO PARLAMENTU
A RADY ze dne 15. prosince 2004 o sblizovani pravnich predpist ¢lenskych statld tykajicich se elektromagnetické
kompatibility a o zruSeni smérnice 89/336/EHS.

Podle nasledujicich harmonizovanych norem:
EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2007
Dale vyrobek spliiuje pozadavky nasledujicich norem, a to v ¢astecném rozsahu, aplikovatelném na vyrobek:

EN 60335-1:2002+A1:2004+A11:2004+A12:2006+ A2:2006, EN 60335-2-103:2003, EN 13241-1:2003;
EN 12453:2002; EN 12445:2002; EN 12978:2003

Oderzo, 29. kvétna 2009 Luigi Paro
generalni manager

Poznamka: Obsah tohoto prohlaseni odpovida originalni verzi dokumentu prohlaseni, které bylo k dispozici v dobé vydani
tohoto manualu a je archivovano v sidle spolec¢nosti Nice s.p.a. Text prohlaseni o shodé je v tomto manualu z tiskarskych
davod(l typograficky upraven.
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Dodatek

* Instrukce a upozornéni ur€ena pro uzivatele automatizacni techniky
e Obrazky

Instrukce a upozornéni uréena pro uzivatele automatiza¢ni techniky

Predtim, nez poprvé pouzijete automatizacni techniku, nechte si od technika vysvétlit mozné zdroje zbytkového rizika
a vénujte nékolik minut Cetbé tohoto instruktazniho manualu a upozornénim pro uzivatele, které Vam predal instalacni
technik.

Uschovejte tento manual pro pfipad, ze byste v budoucnu méli néjaké pochybnosti a eventualné i pro nového majitele této
automatiza¢ni techniky.

Pozor: VaSe automatiza¢ni technika je strojni zafizeni, které prfesné provadi VasSe pfikazy; jeji pouziti bez pfedcho-
ziho poucéeni anebo nevhodné pouziti z ni mize ucinit nebezpecéné zarizeni!

e Neuvadéjte automatizacni techniku do chodu, pokud se v jeji blizkosti nachazi osoby, zvifata nebo predmeéty.

* Je pfisné zakazano dotykat se ¢asti automatiza¢ni techniky po dobu, kdy jsou brana nebo vrata v pohybu!

» Fotoburiky nejsou bezpecnostni zafizeni ale pouze pomocny prvek bezpe€nostniho systému.
Jsou vyrobeny s vysoce spolehlivou technologii, ale v meznich situacich mdze dojit k zavadam nebo pfimo k jejich poru-
8e, a za jistych okolnosti nemusi byt takova porucha ihned zfejma.
Z téchto dlvodl je pfi pouzivani automatizacni techniky nutné mit na paméti nasledujici upozornéni a bezpecnostni
zasady.

e Prlchod nebo prljezd branou nebo vraty povolen teprve tehdy, kdyZ jsou UpIné oteviené a jejich kfidla jsou v klidu.

¢ Je pfisné zakazano prochazet nebo projizdét branou nebo vraty v okamziku, kdy se zaviraji!

e Pravidelné kontrolujte spravnou funkénost fotobunék.

Déti

Automatizacni technika zajiStuje vysoky stupen bezpec€nosti, jeji detekénich systémy znemoZznuji uvedeni zafizeni do
chodu pokud jsou v jeho bezprostfedni blizkosti osoby nebo pfedméty a zaroven tyto systémy zajiStuji pfedvidatelné
a bezpecné uvedeni do chodu za vSech okolnosti.

Nicméngé je vice nez vhodné zakazat détem, aby si hraly v blizkosti automatiza¢ni techniky. Aby nedoSlo k nechténému
uvedeni automatiza¢ni techniky do chodu, nenechéavejte dalkové ovladace v jejich dosahu: neni to hrackal

Vyrobek

Neni uréeny k tomu, aby jej pouzivaly osoby (v&etné déti), jejichz fyzické, senzorické nebo mentalni schopnosti jsou néja-
kym zplsobem snizené anebo jim schazi dostate¢na zkusenost s ovladanim zafizeni, nejsou o ném ani pouc¢ené a nejsou
ani v doprovodu osoby poucené ohledné ovladani automatizaéni techniky, ktera by byla odpovédna za jejich bezpecénost.

Neobvyklé reakce

Jakmile zjistite, Ze automatiza¢ni technika reaguje neobvyklym zptisobem, odpojte zafizeni od zdroje elektrického napaje-
ni a ru¢né odblokujte pfevodovy pohon (viz pfislusna ¢ast tohoto navodu), abyste branu mohly ovladat ru¢né.
NepokouSejte se sami o opravu, ale vyzadejte si zasah technika, ktery proved! instalaci zafizeni.

Zarizeni
Zadnym zplsobem zafizeni neupravujte a neméite ani naprogramované parametry a nastaveni Fidici jednotky: nechte
odpovédnost za provoz zafizeni na technikovi, ktery provedl instalaci vasi automatiza¢ni techniky.

Porucha nebo vypadek elektrické energie

Zatimco budete Cekat na pfijezd vaseho servisniho technika anebo na obnoveni dodavky elektrické energie (a pokud nenfi
zafizeni vybavené zalozni baterii), mGZete branu pouzivat, jako by nebyla vybavena automatizaéni technikou: nejprve je
vSak nutné provést rucni odblokovani pfevodového pohonu (viz pfislusna ¢ast tohoto navodu) a pak muzete kfidlem brany
pohybovat podle vasi potfeby.

Bezpeénostni prvky mimo provoz
Automatizaéni techniku je mozné uvést do chodu i v pfipadé, ze néktery z bezpeénostnich prvk( nefunguje spravnym
zplisobem anebo je mimo provoz.
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Automatizacni techniku Ize ovladat v provoznim rezimu ,,mrtvy muz" (v pfitomnosti obsluhy) a pfitom postupovat
nize uvedenym zplsobem:

01. Vydejte prikaz prostfednictvim dalkového ovladace nebo kli¢ového spinace atd., aby doslo k uvedeni brany do pohybu.
Pokud vSe spravné funguje, brana se uvede obvyklym zplisobem do pohybu. Jestlize tomu tak neni, pokracdujte nize
popsanym zplsobem:

02. do 3 sekund znovu vydejte stejny pfikaz a podrzte jej aktivovany

03. pfiblizné po 2 sekundach se brana uvede do chodu pozadovanym zplsobem v provoznim rezimu ,mrtvy muz" (v pfi-
tomnosti obsluhy); tzn. Ze brana se bude pohybovat pouze po dobu, kdy bude pfikaz aktivovany.

Dilezité upozornéni: Pokud jsou bezpecénostni prvky mimo provoz, doporu¢ujeme Vam, abyste nechali automatizacni
techniku co nejdfive opravit kvalifikovanym technikem!

Kolaudace, pravidelné udrzby a pfipadné opravy musi byt zdokumentovany technikem, ktery je provedl a tato dokumentace
je uchovavana majitelem zafizeni.

Jediné ¢innosti, které mlzete na zafizeni provadét a které byste dokonce méli délat pravidelng, je Cisténi sklicek fotobunék
(k tomuto Ucelu pouzivejte pouze mirné navihéeny hadfik) a odstranovani listi nebo kaminkd, které by mohly omezovat
chod automatizaéni techniky.

Dulezité upozornéni: Abyste zabranili situaci, kdy by nékdo mohl uvést branu do chodu, tak jesté predtim, nez zac¢néte
provadét Cisténi, nezapomerite automatiza¢ni techniku odblokovat (podle nize uvedenych instrukci).

Udrzba

Aby byla trvale zachovana pozadovana uroven bezpecnosti a zaru¢ena co nejdelsi zivotnost celé automatizaéni techniky,
je nutné provadét jeji pravidelnou udrzbu (alespori jednou za pul roku). Jakakoli kontrola, udrzba nebo oprava musi byt
provadéna pouze kvalifikovanym technikem.

Znehodnoceni
Po uplynuti Zivotnosti automatizaéni techniky se ujistéte o tom, Ze jeji znehodnoceni bylo provedeno kvalifikovanym perso-
nalem a Ze materialy byly recyklovany nebo znehodnoceny v souladu s mistné platnymi predpisy.

Pokud je automatiza¢ni technika zablokovana pfikazem "zablokovani automatizaéni techniky", brana se po vydani néjaké-
ho jiného pfikazu neuvede do chodu a vystrazna lampa 9krat rychle blikne.

Rucéni odblokovani a zablokovani prevodového motoru

Prevodovy pohon je vybaveny mechanickym systémem, ktery umoznuje ruéné branu otevirat a zavirat.
To je nutné v pfipadé vypadku dodavky elektrické energie anebo pokud automatizaéni technika reaguje neobvyklym zpu-
sobem.

Poznamka: V pripadé vypadku dodavky elektrické energie je mozné k ovladani brany vyuzivat i elektrickou energii doda-
vanou zalozni baterii (mod. PS424), pokud je nainstalovana jako soucast zafizeni.
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Odblokovani (obr. A)

01. Otocte odblokovaci kole¢ko o 90° ve sméru hodinovych rucicek.

02. Nasadte kli¢ na pfislusny odblokovaci ¢ep.

03. Otocte klicem ve sméru hodinovych rucic¢ek témeér o jednu celou otocku.

04. Sundeijte kli¢ z Cepu a otocte odblokovacim koleCkem o 90° proti sméru hodinovych rucicek, aby doslo k uzavieni
otvoru.

05. Od tohoto okamziku muzete kfidlo brany ovladat rué¢né a otevirat je a zavirat do pozadované polohy.

Zablokovani (obr. B)

01. Otocte klicem nasazenym na odblokovaci ¢ep proti sméeru hodinovych rucic¢ek a pak ruéné pohybujte kiidlem brany tak
dlouho, dokud neuslysite mechanické cvaknuti, ke kterému dojde v okamziku, kdy se kfidlo spoji s taznym mechanis-
mem.

02. Sejméte kli¢ z Cepu a otocte odblokovacim koleCkem o 90° proti sméru hodinovych rucicek, aby doslo k zakryti otvoru.
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Konektor pre batériu / napajanie
fotovoltaickym panelom Solemyo
Poistka riadiacej jednotky
Konektor pre motor

LED diéda L1

LED diéda L2

LED didda L3

LED diéda L4

Konektor pre prijimag

Konektor BusT4

Jumper JA

Jumper JB

LED didda krok-krok

LED diéda STOP

14 LED diéda Bluebus
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Cislo Kaéd Cislo Kéd

1 PMD1144R01.46103 43 41.092

8 BMG1802MH.45673 44 41.096

9 BMG1803.45672 45 V4X10-B.5102

10 PMD1818MH.4610 46 R0O4E.5120

12 D6.5102 47 PPD1705R01.4540
13 G6X16.5123 48 PMD1814.4610

14 PPD1711.4540 49 41.099

16 V5X12A.5101 50 MDC1511

17 V2.9X13C.5101 51 MP007.2601

18 PPD1712.4540 53 PPD1707.4540

20 V2.9X16.5101 54 CA1960.5320

21 PPD1706R01.4540 (55} WLA1

22 GOR15.5501 56 MO-1816.2640

23 PPD1710.4540 7 41.093

26 PPD1709R01.4540 58 41.131

27 V6X80.5102 60 GOR1852.5501

28 RO6F.5120 61 PPD1837R01.4540
29 BMG1697MHR01.45673 64 V6.3X45A.5101

31 V4.2X13A.5101 65 V6X18C.5102

34 81.260 66 RO6E.5120

35 PPD1704.4540 67 CT200B.5320

36 PMD1813R01.4610 68 CA1791.5320

37 BMG1696MH.45673 69 BMG1695MH.45673
38 PMD1775.4610 71 PMD1797.4610

39 PMD1776.4610 72 BMG1698MH.45673
40 PMD1946.8003 73 V6.3X50A.5101

41 PPD1708R01.4540 76 BMG1701MH.45673
42 MO-1815.2640 77 24.742
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